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Vzorové Prohlaseni o shodé spole¢nosti ABB.
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Prohlaseni o shodé ES

Vyrobce :- (Nazev a adresa vyrobce)

timto prohlasuje,

ze nasledujici vyrobky :- (oznaceni vyrobku)

jsou v souladu s nasledujicimi pfedpisy Rady:

Smeérnice pro elektricka zafizeni nizkého napéti 73/23/EHS (novelizovana smérnici 93/68/EHS),
a jednotlivé komponenty splfiuji zakladni pozadavky stanovené smérnicemi:

Smeérnice o elektromagnetické kompatibilité 89/336/EHS (novelizovana smérnicemi
92/31/EHS a 93/68/EHS), pokud jde o inherentni znaky tykajici se hladiny emisi a urovné& odolnosti

a jsou v souladu s normami:
EN 60 034-1
Dodate¢né informace:-
Koncepce motord, resp. jednotlivych jejich komponent, je v souladu se zakladnimi poZzadavky
Smérnice o strojnich zafizenich 98/37/EHS za pfedpokladu, Ze instalace strojniho zafizeni byla
spravné provedena vyrobcem zafizeni (napf.: v souladu s Instalaénimi pokyny spole¢nosti ABB
a EN 60 204 "Elektricka zafizeni prdmyslovych stroja").
Prohlaseni o zac¢lenéni (Smérnice 98/37/EHS, ¢l. 4.2 a Prilohy Il, ¢asti B):

VysSe uvedena zafizeni nesméji byt uvedena do provozu, nebylo-li strojni zafizeni do
néhoz byla zaélenéna, schvaleno s ohledem na pozadavky Smérnice o strojnich zafizenich.

Rok umisténi oznaceni CE na vyrobek: CEQO.

Preklady do jinych jazyku jsou k dispozici na vyzadani
u spole¢nosti ABB.
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1. VSeobecné podminky

UPOZORNENI!

Tyto pokyny musi byt dodrZzovany pro zajisténi
bezpelné a spravné instalace, provozu a udrzby
motoru. S témito pokyny je tfeba seznamit vSechny
osoby, které se instalaci, provozem a udrzbou
motoru nebo souvisejicich zafizeni zabyvaji.
Nedodrzeni téchto pokynu vede ke ztraté pfislusnych

zaruk.

1.1 Prohlaseni o shodé

Prohlaseni o shodé s ohledem na Smérnici pro
elektricka zafizeni nizkého napéti 73/23/EHS, jez byla
novelizovana smérnici 93/68/EHS, jsou vydavana
samostatné s jednotlivymi zafizenimi.

Prohlaseni o shodé rovnéz splnuje pozadavky
Prohlaseni o zaclenéni s ohledem na Smérnici

o strojnich zafizenich 98/37/EHS, ¢l. 4.2 Pfiloha Il,
cast B

1.2 Platnost

Tyto pokyny plati pro nasledujici typy elektromotor(
ABB ve funkci motoru i generatoru.

fada MT*, MBT*, MXMA,

fada M2A*/M3A*, M2B*/M3B*, M2C*/M3C*,
M2F*/M3F*, M2L*/M3L*, M2M*/M3M*, M2Q*,
M2R*/M3R*, M2V*/M3V*

pro osové vysky 56-450.

K dispozici je také napf. samostatna pfirucka pro
motory Ex "Nizkonapétové motory pro pouziti

v nebezpecném prostiedi: instalace, provoz a udrzba”
(Nizkonapétové motory/Pfiruc¢ka pro motory Ex).

Nékteré typy motort je z dlivodu jejich specifického
vyuziti a/nebo Uprav mozno provozovat az po ziskani
dodatecnych informaci. Tyto informace jsou k dispozici
pro nasledujici vyrobky:

motory valeckovych dopravniki
vodou chlazené motory

motory s otevienou kostrou
motory pro koufové ventilatory
brzdové motory

motory s permanentnimi magnety
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2. Instalace

2.1 Uvedeni do provozu
(spusténi)

2.1.1 Kontrola pfi dodani

Ihned po dodani zkontrolujte motor kvali moznému
poskozeni a v pfipadé vyskytu poskozeni neprodlené
informujte pfepravce.

ZKkontrolujte veSkeré udaje na vykonovém $titku,
zejména udaje o napéti a typu pfipojeni vinuti (hvézda
nebo trojuhelnik). Typ loZisek je uveden na vykonovém
Stitku vSech motor(, kromé motord nejmensich velikosti.

V pfipadé potfeby odstrarite pouzité zarazky. Ru¢né
zkontrolujte volnost ota€eni hfidele motoru.

NeprekraCujte povolené hodnoty zatéze lozZisek uvedené
v katalogu vyrobkd.

Motory s valeckovymi lozisky: Pouzivani motoru, aniz
by byla vyvijena radialni sila na hfidel motoru, mize
vést k poSkozeni valeckovych loZisek.

Motory s kulickovymi lozisky s kosouhlym stykem:
Pouzivani motoru, aniz by byla vyvijena osova sila

v patficném smeéru k hfideli motoru, maze vést

k poskozeni lozisek s kosouhlym stykem.

Motory s domazavacimi €epy:

Pfi prvnim spusténi motoru nebo po jeho dlouhodobém
skladovani promaZzte motor uréenym mnozstvim maziva,
dokud nezacne vytékat mazacim otvorem.

Vice informaci naleznete v ¢asti "TRuéni mazani” na
strané 9.

2.1.2 Kontrola izolaéniho odporu

Izolaéni odpor zméfte pfed uvedenim do provozu
a v pfipadé podezieni na vihkost vinuti.

Odpor, méreny pfi 25 °C, by mél prekonat referenc¢ni
hodnotu, tzn. 10 M ohm (méfeno pomoci
stejnosmérného méfice izolacniho odporu 500 V)

POZOR
Vinuti je tfeba okamzité po pfeméreni vybit, aby
nedoslo k Urazu elektrickym proudem.

Referencni hodnota izola¢niho odporu se snizuje na
polovinu s kazdym nardstem teploty prostfedi o 20 °C.

Pokud neni doporu¢ena hodnota izolaniho odporu
dosazena, je vinuti pfilis vihké a musi byt vysuSeno
v susSici peci.
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Teplota pece by méla byt 90 °C po dobu 12-16 hodin,
nasledné pak 105 °C po dobu 6-8 hodin.

Pokud se vyskytuji, je potfeba pfed vysoudenim
odstranit zatky odvodnovacich otvord a rovnéz otevrit
pfipadny uzaviraci ventil.

Vinuti zasazené morskou vodou je zpravidla nutné
previnout.

2.1.3 Pfrimé spousténi nebo
spousténi hvézda-trojuhelnik

SkFif svorkovnice u standardnich jednorychlostnich
motorl typicky obsahuje Sest svorek vinuti a alesponi
jednu zemnici svorku.

Uzemnéni musi byt provedeno v souladu s mistnimi
predpisy jesté pfed pfipojenim motoru k napajecimu
napéti.

Udaje o napéti a pfipojeni motoru jsou vyraZzeny na
vykonovém Stitku.

PFimé spousténi (DOL):
Lze pouzit svorek vinuti Y nebo D.

Napf. 660 VY, 380 VD oznacuji Y-pfipojeni 660V
a D-pfipojeni 380 V.

Spousténi hvézda-trojuhelnik (Y/D):

Napajeci napéti musi byt rovno jmenovitému napéti
motoru v D-pfipojeni.

Odstrarite ze svorkovnice veSkeré spoje.

U dvourychlostnich, jednofazovych a specializovanych
motord musi pfipojeni napajeni odpovidat pokynim
uvedenym uvnitf sk¥iné svorkovnice.

Pokud pfimé spousténi trva déle nez 10 sekund,
pfipadné Y/D spusténi déle nez 30 sekund, kontaktujte
prodejce ABB nebo vyhledejte informace v pfiru¢ce

k motorim "The Motor Guide” (dostupné rovnéz na
internetové adrese www.abb.com/motors&drives).

2.1.4 Svorky a smér otaceni

Pfi pohledu na nahonovou stranu hfidele a pfipojeni
sledu fazi L1, L2, L3 ke svorkam podle schématu na

obrazku 1 se hfidel otaci ve sméru hodinovych rucicek.

Zménu sméru otaleni provedete zaménou zapojeni
libovolnych dvou vodicu.

Pokud je motor vybaven jednosmérnym ventilatorem,
ujistéte se, ze se otaci ve sméru Sipky vyznacené na
motoru.
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2.2 Manipulace
2.2.1 Skladovani

Motor musi byt vzdy skladovan v interiéru, v suchém
a bezprasném prostiedi bez vibraci.

Nechranéné obrobené plochy (hfidele a pfiruby) by
mély byt opatfeny ochrannou protikorozni vrstvou.

Doporucuje se pravidelné protacet hfidele motoru
rukou, aby nedochazelo k uniku mazaciho tuku.

Pokud je motor vybaven protikondenza&nim
vyhfivanim, mélo by byt vyhfivani zapnuto.

Elektrolytické kondenzatory, pokud jsou jimi
jednofazové motory vybaveny, budou po uskladnéni
delSim nez 1-2 roky vyZadovat "pfeformatovani”.

2.2.2 Preprava

Motory s valeckovymi lozisky a/nebo kulickovymi
lozisky s kosouhlym stykem musi byt béhem prepravy
vybaveny pfepravnimi pojistkami.

2.2.3 Zdvihani

Motor zvedejte vyhradné pomoci zavésnych ok, pokud
neni v samostatnych pokynech pro zdvihani motoru
uvedeno jinak.

Motory s identickou konstrukci mohou mit v disledku
odlisnych vystupli, montaznich Uprav a pomocného
vybaveni rizné posazené teéziste.

Pfed zdvihanim motoru zkontrolujte, zda jsou zavésné
Cepy nebo oka na ramu motoru neporusena.
Poskozend zavésna oka se nesméji pouzivat.

Zavésna oka pro zdvihani motoru musi byt pfed
pouzitim dotaZena. V pfipadé potfeby je mozné
pfizpusobit polohu zavésného oka vhodnymi
podlozkami.

Ke zdvihani motoru pouzivejte vhodné zdvihaci zafizeni
a ujistéte se, Ze velikost hakl odpovida zavésnym
oklim.

Dbejte na to, aby nedoslo k poskozeni pomocného
vybaveni a kabell pfipojenych k motoru.

2.2.4 Hmotnosti motoru

Celkova hmotnost motord se shodnou osovou vyskou
muze byt v zavislosti na odliSném vystupu, montaznim
Upravam a dodateénym funkcim rozdilna.

Nasledujici tabulka obsahuje pfiblizné maximalni
hmotnosti motord v zakladnim provedeni v zavislosti na
pouZitém materialu kostry.

Skute¢na hmotnost je u vSech motort ABB, vyjma
motord nejmenSich velikosti, uvedena na vykonovych
Stitcich.
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Hlinikové Z Sedé litiny | Ocelové
Osova |Hmotnost |S brzdou | Hmotnost Hmotnost
vySka |kg kg kg
56 4.5 - - -
63 6 - - -
71 8 5 13 -
80 12 8 20 -
90 17 10 30 -
100 25 16 40 -
112 36 20 50 -
132 63 30 a0 -
160 110 30 175 -
180 160 45 250 -
200 220 55 310 -
225 295 75 400 -
250 370 75 550 -
280 405 - 800 600
315 - - 1700 1000
355 - - 2700 2200
400 - - 3500 3000
450 - - 5000 4500
Tabulka 1

2.3 Instalace
2.3.1 Chlazeni

Bézna teplota prostfedi by neméla prekrocit 40 °C
(namofni standard +45 nebo +50 °C), pokud ma byt
dosazeno optimalniho vykonu motoru. Zkontrolujte, zda
k motoru mGze proudit dostateéné mnozstvi vzduchu.
Zajistéte, aby na motor nezafilo dodate¢né teplo

z okolnich zafizeni a ploch nebo pfimé slunecni svétlo.
Podrobnéjsi informace tykajici se chlazeni za vysSich
teplot okoli ziskate v pFiru¢ce k motorim ("Motor
Guide”) nebo u prodejce ABB.

2.3.2 Provedeni zakladu

Zakaznik nese plnou odpovédnost za provedeni
zakladu.

Kovovy zaklad by mél byt opatfen protikoroznim
natérem.

Zaklady musi byt stabilni a dostatecné pevné, aby
odolaly silam pfi pfipadném zkratu. Musi mit takové
rozmeéry, aby v dusledku rezonance nedochazelo

k vibracim.

PFed montazi motoru musi byt povrch zakladd pod
vymezovacimi podlozkami nebo pod patkami zbaven
necistot, silnych vrstev natéra a kapek barvy. Poté je
tfeba zaklady zkontrolovat, zda jsou mista pro jednotlivé
patky v roviné. Je také tfeba zkontrolovat hladkost
povrchu v misté uloZeni patek. Pozadavky jsou shrnuty
v obrazku nize.
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Upozornéni!
Vodovaha Vyskové rozdily mezi

jednotlivymi patkami

nesmi prekraCovat

+ 0,1 mm

o

Umisténi patky

Kotevni Srouby

Zasroubujte kotevni Srouby do patky motoru a mezi
Sroub a patku vlozte vymezovaci podlozky o tloustce
1-2 mm.

Vhodnymi prostfedky motor vyrovnejte.
Zalijte kotevni Srouby betonem, zkontrolujte spravnost
polohy a vyvrtejte diry pro pojistné koliky.

Odvodiiovaci otvory
Vzdy zkontrolujte, zda oteviené odvodriovaci otvory
sméruji doll.

V extrémné prasném prostfedi by veskeré odvodrnovaci
otvory mély byt zaviené.

2.3.3 Vyrovnani

Spravné vyrovnani je nezbytné pro zamezeni vibraci,
poskozeni loZisek a hfidele.

2.3.4 Posuvné kolejnice a femenovy
pohon

— PFipevnéte motor k posuvnym kolejnicim podle
obrazku 2.

— Posuvné kolejnice umistéte na stejnou urovern ve
vodorovné rovingé.

— Zkontrolujte, zda je hfidel motoru rovnobézna
s pohanénou, pfipadné hnaci hfideli.

— VSechny femeny musi byt napnuté podle pokyn(
dodavatele.

POZOR
PFiliSné napinani femend muze vést k posSkozeni
loZisek a zlomeni hfidele.

Neprekracujte maximalni zatizeni femen (tj. radialni
zatéZe lozisek) uvedené v odpovidajicich katalozich
vyrobku.

2.4 Pripojeni
SkFif svorkovnice je standardné umisténa na horni

strané motoru s moznosti kabelového pfivodu z obou
stran.

Nékteré typy motort jsou k dispozici s oto¢nymi
skifinémi svorkovnic 0 4 x 90° a u nékterych typu je
skFifi svorkovnice namontovana ze strany.
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Dostupnost téchto variant je popsana v katalozich
vyrobkd.

Nepouzité kabelové prichodky je tfeba utésnit.
Skfin svorkovnice mize kromé svorek vinuti

a zemnicich svorek obsahovat rovnéz pfipojeni pro

termistory, topné ¢lanky pro stojici motor, bimetalické
kontakty, pfepinace nebo odporové prvky PT 100.

Vyrovnani napéti
Deska/ploché Kabely/kruhové
vodice vodice
0.75mm6é/ 6: >150mmg :
— 70 mm s s
Pohanéné min S0 mm
strojni zafizeni

POZOR

Motor mGze v klidovém stavu ve skfini svorkovnice
obsahovat napéti zasobujici topné ¢lanky nebo
pfimé vyhfivani vinuti.

Schéma zapojeni pomocnych obvodl se nachazi uvnitf
krytu skfiné svorkovnice nebo na dodate¢nych Stitcich
na motoru.

POZOR
Kondenzator jednofazovych motort miize
obsahovat elektricky naboj, objevujici se na

svorkovnici motoru, a to i po zastaveni motoru.

Kvuli souladu s normami o elektromagnetické
kompatibilité pouzivejte pouze kabely a konektory

k tomuto ucelu schvalené. (Viz pokyny tykajici se
ménicu kmitoctu.)

NejvysSi povolené otacky motor( s litinovou kostrou
pouzitych v pohonech s proménnou rychlosti (M2BA/
M3BP) nesmi prekrocit maximalni otacky uvedené v
tabulce 2 niZe nebo na Stitku motoru. Pro podrobnéjsi
informace tykajici se nejvy&Sich povolenych otacek
motorG dalSich velikosti a typu laskavé kontaktujte
spole€nost ABB. Mazani lozisek by mélo byt provadéno
podle pokyn( uvedenych dale v textu.

2.4.1 Zapojeni pro pohon

s proménnou rychlosti

(regulované pohony

s frekven€énimi ménici)
Pohony s proménnou rychlosti zplsobuji vyssi
napétova namahani nez sinusové napajeni na vinuti
motoru a mohou zpUsobit vysokofrekvenéni napéti na
hfideli a proudy v loziscich. Izolace vinuti a lozisek
motoru, jakoz i filtr u vystupu ménice, proto musi
odpovidat pozadavkim uvedenym v "Pravidlech pro
vybér systémul/izolace pohonu s proménnou rychlosti

(VSD)” (3GZF500930-2), ktera jsou na pozadani
dostupna u spole¢nosti ABB.

U pohon( s proménnou rychlosti musi byt motor

(Pn > 30 kW) pfipojen za pouziti stinénych symetrickych
kabell a kabelovych prichodek, ktera umozriuji 360°
Ize nalézt v pfiru¢ce spolecnosti ABB "Uzemnéni

a kabelaz hnaciho systému” (3AFY61201998).

PFi pouziti ménic¢u kmitoCtu je nutné provést externi
uzemnéni konstrukce motoru, aby doSlo k vyrovnani
potencialu mezi konstrukci motoru a pohanénym
zarizenim, pokud tato dvé zafizeni nejsou
namontovana na stejné kovové desce.

U motor( s osovou vySkou nad IEC 280 pouzijte plochy
vodi¢ 0,75 x 70 mm nebo alespori dva 50 mm?2 kruhové
vodiCe. Vzdalenost mezi jednotlivymi kruhovymi vodic€i
musi byt nejméné 150 mm.

Toto uspofadani nema z hlediska elektrické bezpecénosti
zadny vyznam, je vSak dulezité pro vyrovnani
potencialu. Pokud je motor a pfevodova skfin
pfipevnéna ke spoleénému ocelovému zakladu, neni
nutné napéti vyrovnavat.
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Osova Rychlost ot./min

vyska 2polové 4polove
280 3600 2600
315 3600 2300
355 3600 2000
400 3600 1800
450 3600 1800
Tabulka 2

Pokud si nejste jisti, zda je urcity motor vhodny pro
pouziti v pohonu s proménnou rychlosti, obratte se na
spole€nost ABB.

POZOR
Maximalni provozni teplota mazaciho tuku
a lozisek nesmi byt prekro¢ena.

2.5 Vyvazovani
Rotor motoru je dynamicky vyvazen.

Standardné je vyvazovani provadéno s poloviénim
perem, a htidel je oznatena CERVENOU paskou

s napisem "Balanced with half key” (Vyvazeno

s poloviénim perem). Neni-li motor dodavan s paskou
urcujici zpUsob vyvazeni, jde o vyvazeni s poloviénim
perem.

Z duvodu zamezeni vibraci musi byt polovina spojky
nebo femenice po zpracovani drazky pro kli¢ vyvazena
s poloviénim perem.

V pfipadé vyvazovani s celym perem je hridel
oznaCena ZLUTOU paskou s napisem "Balanced with
full key” (Vyvéazeno s celym perem).

Pfi vyvazovani bez pera, je hiidel oznatena MODROU
paskou, s napisem "Balanced without key” (Vyvazeno
bez pera).

CS
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3. Provoz
3.1 Pouziti

3.1.1 Provozni podminky

Motory jsou uréeny pro nasazeni v primyslovych
pohonnych systémech.

Standardni rozsah teplot okoli jsou -20 az +40 °C.
Nadmorska vyska maximalné 1000 m.

3.2 Bezpec€nostni opatreni

Instalaci a obsluhu motoru by méla provadét
kvalifikovana obsluha se znalosti patficnych
bezpecénostnich pokynu.

V misté, kde je motor instalovan a pouzivan, musi byt
z davodu prevence nehod k dispozici bezpecnostni
vybaveni v souladu s mistnimi predpisy.

POZOR
Malé motory s napajenim spinanym pfimo tepelné
citlivymi senzory se mohou zapnout automaticky.

3.2.1 Dulezita upozornéni

1. Na motor nestoupejte.

2. Teplota vnéjSiho plasté motor muze byt béhem
normalniho provozu horky.

3. Specifické vyuziti motoru se mize Fidit zvlastnimi
pokyny (napf. pouziti ménict kmitoctu k napajeni).

4.Zavésna oka slouZi vyhradné ke zdvihani motoru.
Nesméji se pouzivat v pfipadé, je-li k motoru
pfipojeno dalsi vybaveni.

3.3 Montaz a demontaz

3.3.1 VSeobecné podminky

Montaz a demontaz motoru mohou provadét pouze
kvalifikovani pracovnici za pouziti patficénych nastrojl
a v souladu s doporu€enymi postupy. Veskeré opravy
museji byt provedeny v souladu s normou
IEC-60079-19.

3.3.2 Loziska

Péci o loZiska je tfeba vénovat zvySenou pozornost.

K vyjmuti loZisek je nutné pouzZivat stahovak, usazeni
loZisek se provadi zahfatim nebo pomoci
specializovanych nastroji. Postup vymény lozisek je
podrobné popsan v samostatném informacénim
materialu, ktery |ze ziskat u prodejce spole¢nosti ABB.

3.3.3 Montaz polovin spojky
a femenic

Montéaz polovin spojky a femenic musi byt provedena
pomoci patficného vybaveni a za pomoci nastroju,
jejichZ pouzitim nedojde k poskozeni loZisek.
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Polovinu spojky nebo femenici se nikdy nesnazte
namontovat hrubou silou (zatlu¢enim) a k jejich
odstranéni nepouzivejte paku o télo motoru.

Montazni pfesnost poloviny spojky:

ujistéte se, ze mezera b je mensi nez 0,05 mm a taktéz
rozdil a1 a a2 je mensi nez 0,05 mm. Viz obrazek 3.

4. Udrzba

4.1 Udrzba a mazani

4.1.1 Pravidelna kontrola

— Provadéjte kontrolu motoru v pravidelnych
intervalech.

— Udrzujte motor v Cistoté a zajistéte dostatecné
proudéni vzduchu.

— Kontrolujte stav té€snéni hfidele (napf. V-krouzku)

a v pfipadé potfeby provedte jeho vyménu.

— Kontrolujte zapojeni a upevnéni motoru a montazni
Cepy.

— Kontrolujte stav lozZisek - hledejte neobvyklé zvuky,
zméfte vibrace a teplotu loZisek a zjistéte mnozstvi
pouzitého mazaciho tuku nebo pouzijte metodu
monitorovani lozisek SPM.

* Pfi zméné& podminek motor demontuijte,
zkontrolujte jednotlivé &asti a v pfipadé
potfeby provedte jejich vyménu.

4.1.2 Mazani

POZOR
Pozor na veskeré rotujici ¢asti.

POZOR

Mazaci tuk muze podrazdit pokozku a zpusobit
ocni zanét. Dodrzujte veSkeré bezpecnostni
pokyny vyrobce.

4.1.3 Motory s trvale mazanymi
lozisky

Ve vétsiné pripadl se pouzivaji trvale promazana

lozZiska typu Z nebo 2Z.

Typ lozisek je uveden v patfi¢nych katalozich vyrobkt
a na vykonovych §titcich vSech motort, vyjma motort
mensich velikosti.

Plati, Ze spravného mazani u motort s osovou vyskou
do 200 Ize dosahnout po nasledujici dobu, a to

v souladu s principem L1 (tj. 99 % motorl bez problém
dosahne konce doby zivotnosti) pfi okolni teploté 25 °C.
Pokyny pro teploty vysSi nez 25 °C vyhledejte

v pfislusném katalogu vyrobkd.
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Osovy vyska Poly Provozni hodiny
56-80 2-8 po dobu Zivotnosti
90-112 2-8 40 000

132 2-8 40 000

160 2-8 40 000

180 2-8 40 000

200 2 27 000

200 4 40 000

Tabulka 3

Katalog vyrobku konzultujte také v zavislosti na aplikaci
a podminkach zatéze motoru.

V pfipadé svislé instalace motor( plati pro uvedené
Casy polovi¢ni hodnoty. Motory s valeCkovymi lozisky
maiji vyrazné krat$i Zivotnost maziva. V pfipadé
nepretrzitého provozu doporucujeme zvazit pouziti
domazavacich ¢epu.

4.1.4 Motory s domazavacimi ¢epy

Informacni Stitek mazani a vSeobecné pokyny pro
mazani

B. Automatické mazani

Zatka mazaciho otvoru nesmi byt pfi automatickém
mazani nasazena, rovnéz uzaviraci ventil musi byt
v takovém pfipadé trvale otevren.

Nékteré motory mohou byt vybaveny sbéracem
pouzitého mazaciho tuku. Postupujte podle pokynt pro
pfislusné zafizeni.

Doporucujeme pouzivat vyhradné elektromechanické

prodejce ABB.

Pouzivate-li automatické domazavani, je tfeba mnozstvi
mazaciho tuku pro jednotlivé intervaly mazani
uvedenymi v tabulkach 4-5 zdvojnasobit.

Pfi automatickém domazavani 2pélovych motort se
fidte instrukcemi uvedenymi v upozornéni
(UPOZORNENI) v kapitole Maziva, ktera se tykaji
doporucéenych postupl pro mazani 2poélovych motor(.

4.1.5 Intervaly mazani a stanovena
mnozstvi maziva

Osova  Mnozstvi 3600 3000 1800 1500 1000 500-900
Pokud je motor opatien informacnim Stitkem mazani, vyika [Ei‘jac'm ot./min ot./min ot./min ot./min ot./min ot./min
dodrzujte hodnoty na ném uvedené. gllozisko
f Y o .y Kulickova loziska
In_ormacnl Stitek mazani muze osahovat uodaje Intervaly mazani v provoznich hodinach
o intervalech domazavani vzhledem ke zplisobu 112 10 10000 13000 18000 21000 25000 28000
montaze, teploté okoli a rychlosti otacek. 132 15 9000 11000 17000 19000 23000 26500
i} ] o L 160 25 7000 9500 14000 17000 21000 24000
Béhem prvniho spusténi nebo po namazani loZisek 180 30 6000 8000 13500 16000 20000 23000
muze dojit k doasnému zvySeni teploty, pfibl. na 10-20 200 40 4000 6000 11000 13000 17000 21000
hodin. 225 50 3000 5000 10000 12500 16500 20000
250 60 2500 4000 9000 11500 15000 18000
Intervaly mazani lozisek, stanovené spole¢nosti ABB, 280 70 2000 3500" 8000 10500 14000 17000
kladou hlavni dliraz na spolehlivost téchto ¢asti. 315 90 Y V6500 8500 12500 16000
. o . o " ) 4200 6000 10000 13000
Z tohoto diivodu dodrzujeme zasady principu L1 355 120
I y princip 400 120 " " 4200 6000 10000 13000
o o 400 M3BP 130 ) ) 2800 4600 8400 12000
A. Ru¢ni mazani 450 140 2400 4000 8000 8800
Domaza\(anl z’a chodu motoru 3 ) ) Tabulka 4
— Odstrarite zatku mazaciho otvoru, pfipadné otevrete
uzaviraci ventil, pokud je pouZzit. :’éleékTVé loziska o hodinch
— Ujistéte se, zda je mazaci kanal otevien. ntervaly mazani v provoznich hodinac
Vil Ste d I .. kj . sty ho tuk 160 25 3500 4500 7000 8500 10500 12000
— Vvilacte do oziska urcene mnozstvi mazacino tuku. 180 30 3000 4000 7000 8000 10000 11500
— Ponechte motor 1-2 hodiny v chodu, &imz zajistite 200 40 2000 3000 5500 6500 8500 10500
vytlaCeni pfebyte¢ného mazaciho tuku z loZisek. 225 50 1500 2500 5000 6000 8000 10000
Nasadte zpét zatku mazaciho otvoru nebo uzaviete 250 60 130?) 220?) 4500 5700 7500 9000
¥inadnv uzaviraci ventil. 280 70 1000 2000" 4000 5300 7000 8500
prip y 315 90 R » 3300 4300 6000 8000
Domazavani stojiciho motoru 355 120 v U 2000 3000 5000 6500
o P e ) » 2000 3000 5000 6500
Motory domazavejte za chodu. Pokud to neni mozné, 400 120 1
| Y ., . Jt 53 ie-li t tv 400 M3BP 130 R " 1400 2300 4200 6000
ze mazani provest rovnéz je-li motor vypnuty. 450 140 1200 2000 4000 4400
— V takovém pripadé pouzijte nejprve polovinu
Tabulka 5

uréeného mnozstvi mazaciho tuku a poté motor
nechte nékolik minut bézet pfi plnych otackach.

— Po zastaveni motoru vtlacéte do lozisek zbylé
mnozstvi mazaciho tuku.

— Po uplynuti 1-2 hodin chodu motoru nasadte zpét
zatku mazaciho otvoru nebo uzaviete pfipadny
uzaviraci ventil, je-li jim motor vybaven.
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"Hodnoty pro velikosti IEC 280 az 450 (litinové a motory z ocelového
plechu) u urcitych typ motort (3600 a 3000 ot./min) naleznete v
tabulkach 6-7.
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Intervaly mazani a stanovena mnozstvi maziva,
2podlové motory, Osova vyska IEC 280 a 450

Osova Mnozstvi 3600 3000
vyska mazaciho tuku  r/min r/min
g/lozisko

Kulickova loziska

Intervaly mazani v provoznich hodinach
280 M2B*, M2C*, M3B* 35 2000 3500
315 M2B*, M2C*, M3B* 35 2000 3500
355 M2B*, M2C* 45 1200 2000
355 M3B* 35 1200 2000
400 M2B*, M2C* 45 1200 2000
400 M3B* 40 1000 1600
450 M3B* 40 1000 1600
Tabulka 6

Valeckova loziska

Intervaly mazani v provoznich hodinach
280 M2B*, M2C*, M3B* 35 1000 1800
315 M2B*, M2C*, M3B* 35 1000 1800
355 M2B*, M2C* 45 600 1000
355 m3B* 35 600 1000
400 M2B*, M2C* 45 600 1000
400 M3B* 40 500 800
450 M3B* 40 500 800
Tabulka 7

Faktory ovliviiujici intervaly mazani
Pro svisle instalované motory plati polovi¢ni hodnoty
uvedenych intervalt mazani.

Stanovené intervaly mazani vychazeji z provozni
teploty loZisek 80 °C (a teploty okoli pfiblizné +25 °C).
Upozornéni! Souc¢asné s nartstem teploty okolniho
prostfedi Umérné narUsta také teplota lozisek. Pfi
narustu teploty lozisek o 15 °C plati pouze polovi¢ni
vySe uvedenych hodnot, v pfipadé poklesu jejich teploty
0 15 °C je mozno pocitat s dvojnasobkem téchto
hodnot.

POZOR
Maximalni provozni teplota mazaciho tuku
a lozisek nesmi byt pfekrocena.

4.1.6 Maziva

POZOR

Nemichejte riizné druhy mazacich tuka.
Neslucitelné typy maziv mohou mit za nasledek
poskozeni lozisek.

K domazavani pouzivejte vyhradné mazivo uréené pro

kuliCkova loZiska splfujici nasledujici kritéria:

— kvalitni mazaci tuk s mydlem na bazi lithiového
komplexu obsahujici mineralni nebo PAO oleje

— viskozita zakladového oleje 100 mm2/s pfi 40 °C

— konzistence: stupert NLGI 1,5 -3 *)

— trvaly rozsah teplot -30 az +120 °C

*) Pro svisle instalované motory nebo motory v horkém
prostfedi je doporuéeno pouzivat tuzsi maziva.

Vhodné mazaci tuky nabizeji vSichni v&tsi vyrobci
maziv.
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Doporucujeme pouzivani pfisad, je vSak zapotfebi
ziskat od vyrobce maziv - zejména v souvislosti s EP
pfisadami - pisemné vyjadfeni, Zze pfisady neposkodi
lozZiska, pfipadné nepozméni vilastnosti maziv v rozsahu
provoznich teplot.

POZOR

Maziva s EP pfisadami nejsou vhodna pro vysoké
teploty lozisek u motort velikosti osovych vysek
280 az 450.

Dosahuje-li teplota prostfedi hodnot pod -25 °C nebo
nad +55 °C, nebo pokud teplota lozisek pfekracuje
110 °C, kontaktujte prodejce ABB pro podrobnégjsi
informace tykajici se pouziti vhodnych mazacich tukd.

Lze pouzit nasledujici kvalitni mazaci tuky:

— Esso Unirex N2, N3 nebo S2
(na bazi lithiového komplexu)
— Mobil ~ Mobilith SHC 100
(na bazi lithiového komplexu)
— Shell  Albida EMS 2 (na bazi lithiového komplexu)
— SKF LGHQ 3 (na bazi lithiového komplexu)
— Kliber Kiluberplex BEM 41-132
(na specialni lithiové bazi)
- FAG Arcanol TEMP110

(na bazi lithiového komplexu)

Intervaly mazani pro ostatni typy mazacich tuk
s odpovidajicimi vlastnostmi ziskate dotazem
u prodejce ABB.

UPOZORNENI!

U vysokorychlostnich motor( a nékterych jinych
modelU, napf. 2pdélovych motord M2BA 355 a 400,

s Cinitelem rychlosti otacek vy$sim nez 400 000
(pocita se jako Dm x n, kde Dm = prdmérna hodnota
praméru lozisek v mm a n = otacky motoru v ot./min)
pouzivejte vzdy mazaci tuky uréené pro vysoké
rychlosti.

Lze pouzit nasledujici mazaci tuky:
- FAG L69 (na polymocovinové bazi)
— Kliber Kluber quiet BH 72-102
(na polymocovinové bazi)
— Lubcon Turmogrease PU703
(na polymoc€ovinové bazi)

V pfipadé pouZiti jinych maziv kontaktujte daného
vyrobce, zda mazivo splfiuje poZzadovana kritéria vySe
uvedenych maziv, pfipadné kontaktujte prodejce ABB,
nejste-li vlastnostmi maziva jisti.

POZOR

PFilis velké mnozstvi maziva miize zpUsobit
poskozeni zafizeni, a to zejména pfi vysSich
rychlostech otaceni (Cinitel otacek > 400 000).
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4.1.7 Pohony s méniéem kmitoctu

Pfi vy8Sich provoznich rychlostech, napf. v systémech
s méniCem kmitoctu, nebo pfi nizSich rychlostech

s vys$Sim zatizenim, je zapotfrebi zkratit intervaly
mazani. V takovych pfipadech kontaktuje prodejce
ABB.

Dvojnasobné zvyseni rychlosti vyzaduje zhruba 40%
hodnoty intervall uvedenych v tabulce.

POZOR
Maximalni rychlost motoru vyplyvajici z konstrukce
nesmi byt pfekro¢ena (viz tabulka 2).

Je tfeba zkontrolovat vhodnost loZisek pro nasazeni pfi
vys8ich rychlostech.

4.1.8 Nahradni dily

Objednavky nahradnich dild musi obsahovat kompletni
typové oznaceni a koéd vyrobku v souladu s udaji na
vykonovém S§titku.

Pokud je na motoru uvedeno vyrobni sériové Cislo, je
tfeba jej v objednavce rovnéz uvést.

Vice informaci najdete na naSich webovych strankach
www.abb.com/partsonline.

4.1.9 Previjeni

PFevijeni by méli provadét vyhradné vySkoleni
pracovnici autorizované opravarenské dilny.
PFed previjenim motor( pohanéjicich koufové
ventilatory a ostatnich specializovanych motort
kontaktujte nejprve spole¢nost ABB.
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5. Pozadavky na zivotni
prostredi

5.1 Hladiny hluku

Hladina akustického tlaku vétSiny motortd ABB
nepfesahuje 82 dB(A) s toleranci +3 dB(A) pfi pouziti
sinusového napéti 50 Hz.

Hodnoty jednotlivych zafizeni Ize vyhledat v pfislusnych
katalozich vyrobkd.

Podrobnéjsi informace ohledné hladin akustického tlaku
pfi pouziti 60Hz sinusového napéti, pfipadné
nesinusového napéti, ziskate dotazem u prodejce ABB.

Hladiny akustického tlaku motord s cizim chlazenim

a motord fady M2F*/M3F*, M2L*/M3L*, M2R*/M3R*,
M2BJ/M3BJ a M2LJ/M3LJ jsou uvedeny v jednotlivych
priru¢kach téchto motora.
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6. Reseni zavad
Tyto pokyny neobsahuji informace podrobného charakteru nebo informace tykajici se odchylek ve vybaveni a

rovnéz nepostihuji veSkeré okolnosti, které mohou v souvislosti s instalaci, provozem a udrzbou motoru nastat.
m V pfipadé potfeby dodatecnych informaci se laskavé obratte na nejbliz§iho prodejce ABB.

Prehled feSeni zavad motoru
Servis motoru a odstranovani zavad museji provadét kvalifikované osoby s pouzitim vhodnych nastroji a vybaveni.

ZAVADA

PRICINA

RESENI

Motor nestartuje

Spalené pojistky

Nahradte vadné pojistky novymi pojistkami
odpovidajiciho typu.

Aktivace pretizeni

Zkontrolujte a odstranite pretizeni ve spoustéci motoru.

Chybny zdroj napéti

Zkontrolujte, zda zdroj napéti odpovida udajim na
vykonovém Stitku motoru a danému zatizeni.

Chybna sitova pfipojka

Zkontrolujte sitové pfipojeni podle schématu zapojeni
dodavaného k motoru.

Pferusené vinuti nebo rozpojeny
spinac

Tato zavada je doprovazena brucivym zvukem pfi
sepnuti spinade. Zkontrolujte, zda nedoSlo k uvolnéni
kabelll. Rovnéz se ujistéte o funkénosti veskerych
kontakt(l spinace.

Mechanicka zavada

Zkontrolujte volnost otaceni motoru a pohonu.
Prekontrolujte loziska a mazani.

Zkrat statoru

V tomto pfipadé dojde téz ke spaleni pojistek.
Motor musi byt pfevinut.

Vadné spojeni civky statoru

Odstrarite kryty a lokalizujte zavadu pomoci
zkou$ecCky.

Zavada rotoru

Pokuste se vyhledat vadné tyCe nebo koncové kruhy.

Pretizeni motoru

Snizte zatizeni motoru.

Motor stoji

Vypadek jedné faze

Zkontrolujte vedeni.

Nevhodna aplikace

Zvolte jiny typ nebo velikost motoru. Kontaktujte
vyrobce.

Pretizeni

Snizte zatizeni motoru.

Nizké napéti

Zkontrolujte, zda pfivedené napéti odpovida udajum
na vykonovém Stitku motoru. Zkontrolujte zapojeni.

PreruSeny elektricky obvod

Doslo ke spaleni pojistek; zkontrolujte relé pretizeni,
stator a spinaci tlaCitka.

Motor bézi a poté se
zastavi

Vypadek napajeni

Zkontrolujte, zda nedoslo k uvolnéni kontakt napajeni,
pojistek nebo spinacu.

Motor se nedostane do
otacek

Nizké napéti na svorkach motoru
zpusobené poklesem sitového
napéti

Pouzijte vysSi napéti, pfipadné vykonné&jsi
transformatory, nebo snizte zatizeni motoru.
Zkontrolujte zapojeni. Zkontrolujte, zda pouzivate
dostatecné dimenzované vodice.

PFilis vysoké pocatecni zatizeni

Prehodnotte pocatecni zatizeni vuci pouzitému typu
motoru.

Poskozené rotorové tyce nebo
uvolnény rotor

Prozkoumejte, zda se u krouzkd nevyskytuji praskliny.
Pravdépodobné bude tfeba vymeénit rotor, jelikoz
opravy maji vétSinou doCasny charakter.

PreruSeni hlavniho elektrického
obvodu

Lokalizujte zavadu pomoci zkouSecky a odstrarite ji.

CS-12
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ZAVADA

PRICINA

RESENI

Motor pomalu nabiha
a/nebo odebira velky
proud

PFilis vysoka zatéz

Snizte zatiZzeni motoru.

Nizké napéti pfi spusténi motoru

Zkontrolujte velikost odporu. PouZijte pfiméfené
dimenzované kabely.

Vadny klecovy rotor

Nahradte poSkozeny rotor novym.

Nedostacujici napéti

Odstrante potize s dodavkami proudu.

Opacny smér otaceni

Chybny sled fazi

Pfehodte zapojeni motoru nebo rozvadéce.

Motor se zahfiva pfi
malé zatézi

Pretizeni

Snizte zatizeni motoru.

Vétraci otvory kostry nebo zeber
motoru mohou byt ucpané Spinou
a branit tak patficnému chlazeni
motoru

Zpruchodnéte vétraci otvory a zajistéte dostatecné
proudéni vzduchu od motoru.

Mozny vypadek faze motoru

Zkontrolujte fadné zapojeni vSech vodica.

Uzemnéni civky

Lokalizujte zavadu a odstrarite ji.

Nevyvazené napéti na svorkach

Vyhledejte vadné vodiCe, spoje a transformatory.

Motor vibruje

Chybné vyrovnani motoru

Motor nalezité vyrovnejte.

Nedostatecné pevné zaklady

Zvyste stabilitu zakladu.

Nevyvazena spojka

Provedte vyvazeni spojky.

Nevyvazené pohanéné zafizeni

Provedte vyvazeni pohanéného zafizeni.

Vadna loziska

Vymérite loZiska.

Chybné vyrovnani loZisek

Provedte patficné vyrovnani loZisek.

Posunuta vyvazovaci zavazi

Motor znovu vyvaZzte.

Nesoulad vyvazeni motoru
a spojky (vyvazovani
s polovi€nim/celym perem)

Provedte opétovné vyvazeni spojky, resp. motoru.

Vicefazovy motor bé&Zi na jednu
fazi

Prekontrolujte, zda nedoslo k preruseni elektrického
obvodu.

PriliSna axialni vile

Sefidte loZiska nebo pfidejte vymezovaci podloZky.

Skrabavé zvuky

Drhnuti ventilatoru o kryt

Zajistéte odstup obou €asti.

Drhnuti ventilatoru o izolaci

Uvolnéte ventilator.

Uvolnéni motoru ze zakladové
desky

Dotahnéte montazni Srouby motoru.

Hluény provoz

Nerovnomérna vzduchova
mezera

Zkontrolujte a opravte upevnéni Zeber motoru nebo
loZisek.

Nevyvazeny rotor

Provedte opétovné vyvazeni rotoru.

PfiliS vysoka teplota
loZisek

Ohnuta nebo poskozena hridel

Narovnejte, pfipadné vyménte hfidel.

PriliSny tah Femena

Snizte napnuti femen.

PriliSna vzdalenost femenice od
presazeni hfidele

Priblizte femenici k loziskim motoru.

PFilis maly primér femenice

Pouzijte vétSi femenici.

Chybné vyrovnani

Provedte opétovné vyrovnani pohonu.

PFilis vysoka teplota
kulickovych lozisek

Nedostate¢né mnozstvi mazaciho
tuku

Zajistéte dostate¢né mnozstvi mazaciho tuku
v loziscich.

Pokles kvality mazaciho tuku
nebo znecisténi maziva

Odstrarite stary mazaci tuk, loziska dukladné omyjte
kerosinem a dopliite novy mazaci tuk.

PriliSné mnozstvi maziva

Omezte mnozstvi mazaciho tuku, loziska by neméla
byt vice jak z poloviny naplnéna.

PretiZzeni lozisek

Zkontrolujte spravnost vyrovnani lozisek a bo¢ni
a osovy tlak.

Vadné loziskové kuli¢ky nebo
hruba tfeci plocha loZisek

Provedte vyménu lozZiska. Nejprve dukladné vycistéte
loziskové pouzdro.
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Nizkonapét'ové motory

Vyrobni provozy (*) a nékteré vyznamné obchodni spole¢nosti.

Australia

ABB Industry Pty Ltd

2 Douglas Street

Port Melbourne,

Victoria, 3207

Tel: +61 (0) 3 9644 4100
Fax: +61 (0) 3 9646 9362

Austria

ABB AG
Wienerbergstrasse 11 B
AT-1810 Wien

Tel: +43 (0) 1 601 090

Fax: +43 (0) 1 601 09 8305

Belgium

Asea Brown Boveri S.A.-N.V.
Hoge Wei 27

BE-1930 Zaventem

Tel: +32 (0) 2 718 6311

Fax: +32 (0) 2 718 6657

Canada

ABB Inc., BA Electrical Machines
10300 Henri-Bourassa Blvd, West,
Saint-Laurent, Quebec

Canada H4S 1N6

Tel: +1 514 832-6583

Fax: +1 514 332-0609

China*

ABB Shanghai Motors
Company Limited

8 Guang Xing Rd.,Rong Bei
Town, Songjiang County,
Shanghai 201613

Tel: +86 21 5778 0988

Fax: +86 21 5778 1364

Chile

Asea Brown Boveri S.A.
P.O.Box 581-3

Santiago

Tel: +56 (0) 2 5447 100

Fax: +56 (0) 2 5447 405

Denmark

ABB A/S

Automation Technology Electrical
Machines

Petersmindevej 1

DK-5000 Odense C

Tel: +45 65 477 070

Fax: +45 65 477 713

Finland*

ABB Oy

LV Motors

P.O.Box 633

FI-65101 Vaasa

Tel: +358 (0) 10 22 11

Fax: +358 (0) 10 22 47372

http://www.abb.com/motors&drives
http://online.abb.com/motors&drives

France

ABB Automation

Rue du Général de Gaulle
Champagne-sur-Seine

FR-77811 Moret-sur-Loing Cedex
Tel: +33 (0) 1 60 746 500

Fax: +33 (0) 1 60 746 565

Germany

ABB Automation Products GmbH
Edisonstrasse 15

DE-68623 Lampertheim

Tel: +49 (0) 6206 503 503

Fax: +49 (0) 6206 503 600

Hong Kong

ABB (Hong Kong) Ltd.
Tai Po Industrial Estate,
3 Dai Hei Street,

Tai Po, New Territories,
Hong Kong

Tel: +852 2929 3838
Fax: +852 2929 3505

India*

ABB Ltd.

32, Industrial Area, N.I.T
Faridabad 121 001

Tel: +91 (0) 129 502 3001
Fax: +91 (0) 129 502 3006

Indonesia

PT. ABB Sakti Industri

JL. Gajah Tunggal Km.1
Jatiuwung, Tangerang 15136
Banten, Indonesia

Tel: + 62 21 590 9955

Fax: + 6221590 0115 -6

Ireland

Asea Brown Boveri Ltd
Components Division
Belgard Road

Tallaght, Dublin 24

Tel: +353 (0) 1 405 7300
Fax: +353 (0) 1 405 7327

Italy*

ABB SACE SpA

LV Motors

Via Della Meccanica, 22
IT-20040 Caponago - Mi
Tel: +39 02 959 6671
Fax: +39 02 959 667216

Japan

ABB K.K.

26-1 Cerulean Tower
Sakuragaoka-cho, Shibuya-ku
Tokyo 150-8512

Tel: +81 (0) 3 578 46251

Fax: +81 (0) 3 578 46260

Korea

ABB Korea Ltd.

7-9fl, Oksan Bldg., 157-33
Sungsung-dong, Kangnam-ku
Seoul

Tel: +82 2 528 2329

Fax: +82 2 528 2338

Malaysia

ABB Malaysia Sdn. Bhd.

Lot 608, Jalan SS 13/1K
47500 Subang Jaya, Selangor
Tel: +60 3 5628 4888

Fax: +60 3 5631 2926

Mexico

ABB México, S.A. de C.V.
Apartado Postal 111

CP 54000 Tlalnepantla
Edo. de México, México
Tel: +52 5 328 1400

Fax: +52 5 390 3720

The Netherlands

ABB B.V.

Dept. LV motors (APP2R)
P.O.Box 301

NL-3000 AH Rotterdam
Tel: +31 (0) 10 4078 879
Fax: +31 (0) 10 4078 345

Norway

ABB AS

P.O.Box 154 Vollebekk
NO-0520 Oslo

Tel: +47 22 872 000
Fax: +47 22 872 541

Singapore

ABB Industry Pte Ltd
2 Ayer Rajah Crescent
Singapore 139935
Tel: +65 6776 5711
Fax: +65 6778 0222

Spain*

ABB Automation Products S.A.
Division Motores

P.O.Box 81

ES-08200 Sabadell

Tel: +34 93 728 8500

Fax: +34 93 728 8741

Sweden*

ABB Automation Technologies AB
LV Motors

SE-721 70 Vasteras

Tel: +46 (0) 21 329 000

Fax: +46 (0) 21 329 140

Switzerland

ABB Schweiz AG
Normelec/CMC Components
Motors&Drives
Badenerstrasse 790
Postfach

CH-8048 Ziirich

Tel: +41 (0) 58 586 0000
Fax: +41 (0) 58 586 0603

Taiwan

ABB Ltd.

6F, No. 126, Nanking East Road,
Section 4i

Taipei, 105 Taiwan, R.O.C.

Tel: +886 (0) 2 2577 6090

Fax: +886 (0) 2 2577 9467

Thailand

ABB Limited (Thailand)
161/1 SG Tower,

Soi Mahadlekluang 3,
Rajdamri, Bangkok 10330
Tel: +66 2 665 1000

Fax: +66 2 665 1042

The United Kingdom

ABB Automation Ltd

9 The Towers, Wilmslow Road
Didsbury

Manchester, M20 2AB

Tel: +44 (0) 161 445 5555
Fax: +44 (0) 161 448 1016

USA

ABB Inc.

Low Voltage Motors
16250 W. Glendale Drive
New Berlin, WI 53151
Tel: +1 262 785 3200
Fax: +1 262 785 8628

Venezuela

Asea Brown Boveri S.A.
P.O.Box 6649
Carmelitas,

Caracas 1010A

Tel: +58 (0) 2 238 2422
Fax: +58 (0) 2 239 6383
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