EEx d, EEx de, EEX e,
Ex nA, EX N, EEX nA,
DIP

M3000

Indukéni motory pro prostredi
s nebezpeéim vybuchu

Navod k pouZziti

14 stran

ABB Automation ‘\'I‘

PDF vytvofeno zkuSebni verzi pdfFactory Pro www.fineprint.cz



http://www.fineprint.cz

Navod k pouziti

POZNAMKA

Aby se zajistila bezpe¢na a spravna instalace, provoz a
udrzba motoru, je tfeba dodrzet instrukce uvedené v
tomto manudlu. S instrukcemi musi byt seznamen
kazdy, kdo instaluje, obsluhuje nebo udrzuje toto
zafizeni. Ignorovani téchto instrukci maze vést ke
zruSeni zaruky.

Varovani

Motory pro prostfedi s nebezpecim vybuchu jsou
specialné konstruovany tak, aby odpovidaly oficialnim
narizenim, tykajicich se rizika vybuchu. Pokud by motory
byly nespravné pouzivany, Spatné pfipojeny nebo
ménény, jejich spolehlivost by mohla byt zpochybnéna.

Musi byt dodrzeny normy vztahujici se na zapojovani a
pouzivani elektrickych pfistrojli v prostorach s
nebezpecim vybuchu, zejména pak narodni normy pro
instalaci. Jen vySkoleny personal, znaly téchto norem,
smi zachazet s pristrojem tohoto typu.

ProhlaSeni o shodé

VSechny motory ABB vyhovuiji:

- Smérnici pro elektricka zafizeni nizkého napéti
73/23/EEC, s dodatkem 93/68/EEC

- Smérnici pro elektromagnetickou slucitelnost 89/336/EEC
s dodatky 92/31/EEC a 93/68/EEC.

- "ProhlaSeni o zaclenéni" ve vztahu ke smérnici 0 strojnich
zafizenich 89/392/EEC s dodatky 91/368/EEC, 93/44/EEC
a 93/68/EEC.

Motory ABB se znackou CE na vyrobnim Stitku odpovidaji

smérnici ATEX 94/9/EEC.

Platnost

Tento navod k pouziti plati pro nasledujici typy elektrickych
motor(l ABB, pokud jsou pouzivany ve vybusném prostfedi.

Nejiskfici Ex nA, Ex N, EEx nA

fada M2A*/M3A*, velikosti 63 az 250

fada MBT, velikosti 200 az 250

fada M2B*/M3G, velikosti 71 az 400
Zajisténé provedeni EEx e

fada M2A*/M3A*, velikosti 63 az 250

fada MBT, velikosti 200 az 250

fada M2B*/M3H*, velikosti 80 az 400
S pevnym uzavérem EEx d, EEx de

fada M(2)J*/M3J*, M2K*/M3K*, velikosti 80 az 400
Motory s ochranou proti vzniceni prachu (DIP)

fada M2A*/M3A*, velikosti 90 az 180

fada MBT, velikosti 200 az 250

fada M2B*/M3G, velikosti 71 az 400
(Dalsi informace mohou byt zapotfebi pro nékteré typy strojl
uzitych ve speciélnich aplikacich nebo se specialni
konstrukci.)

Shoda

Kromé platnych norem mechanickych a elektrickych
charakteristik, musi motory pro vybusné prostfedi vyhovovat
nasledujicim evropskym norméam:

EN 50014: VSeobecna norma pro materialy odolné
explozi

EN 50018 Norma pro ochranu EEx d

EN 50019 Norma pro ochranu EEx e

EN 50021 Norma pro ochranu EEx nA

IEC 79-15 Norma pro ochranu Ex nA

BS 5000:16 Norma pro ochranu Ex N

EN 50281-1-1 Norma pro ochranu proti vzniceni prachu

Motory ABB (plati jen pro skupinu 1) mohou byt instalovany v
prostorach odpovidajicich nasledujicimu znaceni:

Zbna Kategorie nebo znaéeni
1 Kategorie 2 nebo EEx d, EEx de, EEx e
2 Kategorie 3 nebo Ex nA, Ex N, EEx nA
21 Kategorie 2 nebo DIP, IP 65
22 Kategorie 3 nebo DIP, IP 55
Atmosféra:

G - vybusné atmosféra zpusobena plyny
D - vybuSna atmosféra zpusobena prachem

Predbézna kontrola

Po zkontrolovéani dat uvedenych ve standardni technické
informaci se doporucuje zkontrolovat data tykajici se norem
bezpeénosti proti vybuchu, jako je

a) Skupina plynd

Primysl Skupina plynd  Typ plynu (pfiklady)
Vybugné atmosféry 1A Propan
jiné nez v dolech 11B Etylén

11C Vodik / acetylén

b) Teplotni tfida

Teplotni tfida Tl T2 T3 T4 TS5 T6 T125°C

Max. teplota °C 450 300 200 135 100 85 125
Max. vzrdsttep- 155 155 155 90 55 40 80
loty na povrchu K

Je tfeba poznamenat, Ze motory jsou certifikovany a
klasifikovany podle jejich skupiny. Skupina je uréena s
ohledem na okolni plyn nebo prach a teplotni tfidu,
vypocétenou jako funkce teploty okoli 40 °C.

Ma-li byt motor instalovan do vétsi teploty okoli nez 40 °C,
konzultujte prosim s ABB nova jmenovita data a zkuSebni
protokoly pfi pozadované okolni teploté.

Teplota okoli nesmi byt nizsi nez -20 °C. Pokud se o¢ekava
nizsi teplota, konzultujte prosim s ABB.

LV motory / Ex. motory: Navod k pouziti 00-10
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Uvadéni do provozu (spusténi)

Vstupni kontrola

lhned po obdrzeni zkontrolujte motor na externi poskozeni a
pokud takové naleznete, informujte bez prodleni pfepravce.

Zkontrolujte vSechna Stitkovéa data, zejména napéti, typ
zapojeni (hvézda nebo trojuhelnik), kategorii, typ ochrany a
teplotni tfidu.

Otacejte rukou hfideli a kontrolujte volnost otaéeni. Pokud je
pouzito zablokovéani hfidele pro transport, odstrante je.

Motory s valeékovymi loZisky:
Provozovéani motoru bez dostatecné radiélni sily pasobici na
hfidel mlze vést k poskozeni valeckového loziska.

Motory s kuli€kovymi lozisky s kosouhlym stykem:
Provozovéani motoru bez axiélni sily plsobici na hfidel ve
spravném sméru miize vést k poskozeni loziska.

Typ loZiska je uveden na typovém Stitku.

Motor vybaveny mazacim zafizenim:

Pfi prvnim spousSténi motoru naplfite loZiska pfinejmensim
specifikovanym mnoZzstvim tuku, dokud novy tuk nebude
vytlaéovan z vystupniho otvoru.

Podrobnosti naleznete v ¢asti "Stroje se systémem mazani"
na str. 8.

Kontrola izolaéniho odporu

Pfed uvedenim do provozu a pfi podezfeni na zvihnuti vinuti
zméfte izolaéni odpor.

POZOR!

Pred praci na motoru nebo hnaném zarizeni motor
odpojte a zablokujte proti otaceni. Ujistéte se, Ze pfi
provadéni zkousky izolaéniho odporu nebude pfitomna
vybusna atmosféra.

Odpor méfeny pfi 25 °C nesmi byt mensi nez referenéni
hodnota, tj .
10 M ohm (méfeno Megmetem 500 V=)

POZOR!
Vinuti musi byt ihned po méfeni vybito,aby se predeslo
riziku elektrickému Soku.

Prfimé pripojeni na sit’ nebo start
hvézda/trojahelnik

V pripojovaci skfince standardnich jednorychlostnich motort
je Sest svorek vinuti a nejméné jedna svorka zemnici.

U dvourychlostnich a specilnich motord se pfipojeni musi
provést podle instrukci uvnitf pfipojovaci skfinky.

Zemnéni podle mistnich pfedpisd musi byt provedeno dfive,
nez se motor pripoji na napajeci napéti.

Napéti a zapojeni jsou vytiStény na typovém Stitku.

Spusténi pfimym pfipojenim na sit’ (DOL):
MUze byt pouZzito zapojeni Y nebo D.

NapF. 690 VY, 400 VD znadi Y-zapojeni pro 690V a D-
zapojeni pro 400 V.

Start hvézda/trojuhelnik (Y/D):

Napajeci napéti musi byt rovné jmenovitému napéti motoru v
D-zapojeni.

Odstrarite vSechna propojeni na pfipojovaci svorkovnici.

Pro motory v zajiSténém provedeni je normélné povoleno jen
spousténi motoru pfimym pfipojenim na sit. Pokud ma byt
pouZzito spousténi hvézda/trojuhelnik, konzultujte s ABB.
Jiné metody spousténi:

Uvazujete-li o jiném zpusobu spousténi, napf. s mékkym
starterem, konzultujte nejprve s ABB.

Svorky a smér rotace

Smér otaceni je ve sméru hodinovych ruci¢ek pfi pohledu na
¢elo hridele na hnacim konci motoru a ke svorkam je pfipojen
sled fazi sité L1, L2, L3, jak je uvedeno na obr. 1.

Pro zménu smyslu ota¢eni zamérite mezi sebou kterékoliv
dva sitové privody.

Je-li motor vybaven jednosmérnym ventildtorem zavislym na
sméru otaceni, ujistéte se, Ze smér jeho rotace je ve shodé se
Sipkou vyznagenou na motoru.

Pouziti

Provoz

POZOR!

Referenéni hodnota izola¢niho odporu se déli na polovic s
kazdym priristkem okolni teploty o 20 °C.

Jestlize neni dodrZena hodnota izolaéniho odporu, je vinuti
priliS vihké a musi byt vysuSeno v peci. Teplota v peci musi
byt 90 °C po dobu 12-16 hodin a pak 105°C po dobu 6-8
hodin.

Pokud jsou, musi byt béhem ohfivani odtokové zatky
odstranény. Po vysouSeni se ujistéte, Ze jsou zatky opét dany
na misto.

Vinuti namo¢ena morskou vodou musi zpravidla byt
previnuta.

LV motory / Ex. motory: Navod k pouziti 00-10

Pred praci na motoru nebo hnaném zafizeni motor
odpojte a zablokujte proti otaceni. Ujistéte se, Ze v
pribéhu prace nebude pfitomna vybusna atmosféra.

Motory jsou konstruovany pro nasledujici podminky okolniho
prostredi:

Meze normalni teploty okoli jsou -20°C az +40 °C.
Maximalni nadmorska vySka: 1000 m n.m.

Jsou-li tyto meze prekro¢eny, vSechna elektricka data musi
byt zkontrolovana, aby se srovnala povrchova teplota

s teplotni tfidou podle teploty vznétu plynd nebo prachu.
Prosime, kontaktujte ABB.

Pfi pouziti motorl s pevnym uzavérem je tfeba zvIastni
pozornost vénovat korosivni atmosfére; ujistéte se, ze
ochranny nétér je vhodny pro okolni podminky, protoze
koroze mUize narusit zvySeni odoIného kryti do nebezpeci
vybuchu.
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Bezpeénostni opatreni

Motor je ur€en pro instaci a provozovéani kvalifikovanym
personalem, znalym zdravotnich a bezpe¢nostnich
pozadavk( a narodni legislativy.

Bezpecénostni vybaveni, nezbytné pro pfedchazeni Grazd v
misté instalace a provozu, musi byt poskytnuto ve shodé s
mistnimi predpisy.

POZOR!

Malé motory, s napajecim proudem spinanym primo
teplotné citlivymi spinaci, se mohou automaticky
rozebéhnout.

Ceho je tfeba dbat

1. Nestoupejte na motor.

2. Teplota vnéjSiho krytu motoru muze byt pfi normalnim
provozu na dotek pfili§ vysoka.

3. Nékteré specialni aplikace motoru vyzaduji zvlastni
instrukce (napf. pouziti motorud s frekvenénimi ménici).

4. Zvedaci oka smi byt pouzita jen pro zvedani samotného
motoru. Nesmi byt pouZzita pro zvedani motoru
pfipevnéného k jinému zafizeni.

Zachéazeni

Skladovani

Motor musi byt vzdy skladovan ve vnitfnim prostredi, v
suchych podminkach, bez vibraci a prachu.

Nechranéné povrchy stroje (konce hfidele a pfiruby) musi byt
chranény antikorosivnim natérem.

Doporucuje se periodické ota€eni hfidele rukou, aby se
predesSlo Uniku maziva.

Doporuéuje se mit zapnuté topeni pro zamezeni
kondenzovani (pokud je jim motor vybaven).

Doprava

Motory s valeckovymi lozisky nebo kulic¢kovymi loZisky s
kosouhlym stykem musi byt vybaveny zajisténim
zablokovanim hridele béhem transportu.

Zvedani

Zvedejte motor jen za zvedaci oka.

rozdilného vystupu, montazniho usporadani a pomocného
vybaveni.

Pfed zvedanim zkontrolujte, zda vSechny Srouby s oky nebo
zavésné oka zabudovana v kostfe motoru jsou nepoSkozena.
Poskozené zvedaci oka nesmi byt pouzita.

Srouby s oky musi byt pfed zvedanim utazeny. Pokud je
potfeba urcita poloha oka, musi byt nastavena vhodnymi
podlozkami.

Zajistéte pouziti vhodného zvedaciho zafizeni a haky velikosti
vhodné pro dana zvedaci oka.

Je tfeba vénovat péci tomu, aby se neposkodilo pomocné
vybaveni a kabely pfipojené k motoru.

Hmotnost stroje

Celkova hmotnost stroje se muGze liSit pfi stejné velikosti
kostry (stfedni vyska) podle rozdilnych vystupl, montazniho
usporadani a dalSich vlastnosti.

Nasledujici tabulka ukazuje odhad maximalnich hmotnosti
stroja v jejich zakladnich verzich jako funkci materilu kostry.
U stroju vaZzicich vice jak 25 kg je skute¢na hmotnost
vytiSténa na typovém Stitku.

Hlinik Litina Pevny
zaver
Osova hmotnost | Pfidavek | hmotnost | hmotnost
vyska kg pro brzdy kg kg
63 6 - - -
71 8 5 13 -
80 12 8 20 24
90 17 10 30 37
100 25 16 40 48
112 36 20 50 52
132 63 30 90 99
160 110 55 175 180
180 160 65 250 250
200 220 - 310 350
225 295 - 400 450
250 370 - 550 550
280 - - 800 800
315 - - 1300 1300
355 - - 2500 2500
400 - - 3500 3500
Instalace

VSechna data na typovém Stitku vztahujici se k certifikaci
musi byt peclivé zkontrolovana, aby se zajistilo, Ze ochrana
motoru odpovida atmosféfe a zoné.

Normy EN 1127-1 (Pfedchézeni explosi a ochrana) a EN
50281-1-2 (Elektrické pfistroje pro pouZiti za pfitomnosti
hoflavého prachu) musi byt respektovany. Zvlastni pozornost
je tfeba vénovat teploté vznétu prachu a tloustce vrstvy
prachu ve vztahu k teplotni tfidé motoru.

PFi montazi ve svislé poloze, s hiideli sméfujici dolll, musi byt
motor opatfen ochrannym krytem proti padajicim pfedmétim
a kapaliné.

Zajistéte, aby ochrana motoru odpovidala okolnimu prostredi
a povétrnostnim podminkam; napf. ujistéte se, ze voda
nemuze vniknout do pfipojovaci skfinky.

Zemnici svorka na kostfe musi byt pfipojena k ochranné zemi
(PE) kabelem podle tabulky 3 z EN 50014.

Kabelové spojeni mezi siti a svorkami motoru musi splfiovat
pozadavky narodnich predpist pro instalaci nebo poZadavky,
uvedené v normé EN 60204-1,ato podle jmenovitého proudu
uvedeného na typovém Stitku.

Motory jsou ureny pouze pro pevnou montaz. V odliSnych
aplikacich zajistéte pro zajiSténé provedeni motoru a pro
motory s pevnym zavérem certifikovana kabelova hrdla. U
nejiskficich motori musi kabelové prichodky vyhovovat
normé EN 50014. Trida kryti (IP) kabelovych priichodech
musi byt pfinejmenSim stejné jako ochrana motoru.

LV motory / Ex. motory: Navod k pouziti 00-10

PDF vytvofeno zkuSebni verzi pdfFactory Pro www.fineprint.cz



http://www.fineprint.cz

Pozndmka

Kabely musi byt mechanicky chranény a pfipojeny
pevné do svorek, aby se tak splnily

pozadavky EN 50014 a mistni instalaéni normy (napf.
NFC 15100).

Chlazeni

Zkontrolujte zda motor méa dostate¢ny privod vzduchu.
Ujistéte se, Ze v blizkosti neni zadné zafizeni, které by
vyzarovalo dalSi teplo do motoru. Vice informaci o vySsi
teploté okoli a chlazeni naleznete v "PFiruéce motoru" nebo
kontaktujte prodejni oddéleni ABB.

Zaklady
Kupujici nese plnou odpovédnost za pfipravu zakladu.
Kovové zaklady musi byt natfeny, aby se zabranilo korozi.

Zéklady musi byt rovné a dostate¢né tuhé, aby snesly mozné
zkratové sily. Musi byt dimenzovéany tak, aby se zabranilo
vyskytu rezonanénich vibraci.

Kotvici Srouby

Kotvici Srouby museji byt seSroubovany s nohami motoru,
pficemz se mezi nohami motoru a kotevnimi Srouby pouZiji
vyrovnavaci podlozky (o tloustce 1 mm az 2 mm)

Potom se motor peclivé vyrovna s pouzitim vhodnych
pomocnych prostredki.

Kotevni Srouby sméji byt zalévany pouze cementem. Po
kontrole vyrovnani Ize pfipadé provést otvory pro polohovaci
koliky.

SefFizeni

Spravné sefizeni je zakladni podminkou pro zabranéni
poruch lozisek, vibracim a moznym zlomenim koncu hfidele.

Napinaci kolejnice a femenové pohony

PFipevnéte motor na kluzné kolejnice jak je znazornéno na
obr. 2.

Umistéte kolejnice horizontalné ve stejné drovni. Zkontrolujte,
zda hridel motoru je rovnobézna s hnanou nebo hnaci hfideli.

Kazdy femen musi byt napnut dle instrukci dodavatele.

POZOR
PriliSné napnuti femenu vede k poskozeni loziska a
muZze zpusobit zlomeni hridele.

Neprekracujte maximalni sily pro napinani femenu (tj. radialni
zatizeni loziska) uvedené v pfisluSném katalogu vyrobka.

Motory s ucpavkami pro odtok kondenzatu

Motory nejiskfici (nonsparking motors) & motory v
zajiSténém provedeni (increase safety motors)

PFi montazi motoru odliSné od standardni horizontalni
montaze zkontrolujte, zda oteviené odtokové otvory smérfuji
dold. Uzaviratelné plastikové odtokové otvory jsou u
hlinikovych motor( dodavéany ve stavu uzavieném, u
litinovych motord ve stavu otevieném. Ve velice praSnych
prostfedich musi byt vS8echny odtokové otvory uzavreny.

LV motory / Ex. motory: Navod k pouziti 00-10

Motory s pevnym uzavérem (flame proof motors)
Odtokové zatky, pokud jsou pozadovany, jsou umistény v
dolni ¢asti koncovych kryta tak, aby kondenzat mohl unikat z
motoru.

Periodicky otacejte ryhovanou hlavou odtokové ucpavky, aby
se predeslo zadreni. Tato ¢innost smi byt provadéna pokud je
motor v klidném stavu.

Pravidelnost kontrol zavisi na vihkosti okolniho vzduchu a na
mistnich povétrnostnich podminkach. To mdze byt na
pocatku uréeno experimentalné, musi se vSak dale dodrZovat.

Motory do prostredi s nebezpeéim vzniceni prachu
Do prostfedi s nebezpe&im vzniceni prachu musi byt
odtokové otvory uzavieny u vSech motor.

Ochrana motord proti pfetizeni a zabrzdéni

U motord v zajiSténém provedeni (EEx e) nesmi byt vypinaci
Cas delSi nez €as te, uvedeny na typovém Stitku.

K ochrané Ex-motor( a DIP motord proti pretizeni a zabrzdéni
musi byt pouzito zafizeni citlivé na sit, jehoZ vypinaci ¢as
musi byt dodrZzen s presnosti £ 20%.

Loziska

Zvl4stni pédi je tfeba vénovat loziskdm. LoZiska musi byt
vyménovana pomoci stahovakl a nasazovéna za tepla nebo
za pouziti specialniho naradi pro tento Gcel. Jak vyménovat
loZiska je detailné popséno v separatni pfirucce, kterou Ize
dostat v prodejnim oddéleni ABB.

Zvlastni doporuceni je tfeba respektovat pfi vyméné lozisek u
DIP motor( (protoZe sou¢asné musi byt vyménéna vSechna
tésnéni).

Instalovani palek spojek a Femenic

Pulky spojek a femenice musi byt montovany za pouziti
vhodného vybaveni a naradi, které neposkodi loziska a
tésnéni.

Nikdy nemontujte pulku spojky nebo Femenici natlu¢enim na
misto ani nedemontujte pacenim proti télesu motoru.

Pfesnost montaze pulek spojky: zkontrolujte, Ze vile b je
mensi jak 0,05 mm a Ze rozdil al a a2 je také mensi
jak 0,05 mm. Viz obr. 3.

Pripojeni
Kromé sitového vinuti a zemnicich svorek mlze pfipojovaci

skfinka obsahovat pfipojeni pro termistory, stacionarni topné
prvky nebo odporové teploméry PT 100.

POZOR

Nezbezpeéna napéti pro napajeni topnych prvki nebo
pro pfimé vyhfivani spirédlami zde mohou byt i za klidu
motorul!

Schémata zapojeni pomocnych prvkid a pfipojovaci dily se
nachazi na vnitfni strané vika pfipojovaci skfinky.

Pro pfipojeni pomocnych prvkd musi byt pouZzity schvalené
konektory. Termistorova relé, stejné jako jiné spinace a relé
musi byt umistény mimo prostor s nebezpec¢im vybuchu.
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NejiskFici motory (nonsparking motors &
motory v zajiSténém provedeni (increase safety
motors)

Standardni motory maji pfipojovaci svorkovnici
namontovanou na horni strané motoru s moznosti kabelovych
vstupll na obou stranach. Uplny popis je obsaZen v katalogu
motord.

Nepouzité kabelové vstupy musi byt uzavieny patficnymi
ucpavkami (certifikovanymi pro EEx €) a s krytim IP, jak je
uvedeno na typovém Stitku.

Nevybusné motory s pevnym uzavérem (flame
proof motors)
Existuji dva typy ochrany pro pfipojovaci skfinku:

- EExd pro motory M2JA/M3JP
- EEx e pro motory M2KA/M3KP

Nepouzité kabelové vstupy musi byt uzavieny patficnymi
ucpavkami a s krytim IP, jak je uvedeno na typovém Stitku.

EEx d motory /IM2JA/M3JP

U motoru EEx d je pfipojeni k pfipojovaci svorkovnici
standardni, avSak pozornost je tfeba vénovat volbé
kabelovych priichodek. To musi byt vybrano podle dvou
kritérii:

Kabelové prichodky musi byt podle schvélené konstrukce a
musi mit nejméné stejnou ochranu jako motor. Je tfeba mit na
paméti, Zze nékteré kabelové priichodky jsou schvéaleny pro
maximalni volny prostor v pfipojovaci skfince. Velikost
volného prostoru je uvedena dale.

Typ motoru Volny prostor Typ motoru  Volny prostor
M2JA pFipoj. skiinky M3JP pripojovaci skFinky
80 -132 145-1,7dm’ 80 -132  1,45-1,7dm°
160-180 3dm° 160-180  52dm°

200-250  85dm° 200-250  10,5dm°
280-315  15dm° 280-315 -

355-400 70 dm° 355 - 400

Typ a rozmér kabelové prichodky musi odpovidat typu a
prufezu kabelu. Stuper ochrany a pramér jsou specifikovany
v dokumentaci, tykajici se kabelovych prachodek.

Pfi uzavirani vika pfipojovaci svorkovnice zajistéte, aby se
Zadny prach neusadil na povrchovych Stérbinach. Ocistéte a
namazte povrch, aby se zajistila snadna demontaz v
budoucnosti.

EEx de motory / M2KA / M3KP

U EEx de motord je pfipojeni svorkovnice
definovano velmi pfesnymi normami.

Pfipojovaci svorkovnice je na jedné ¢asti oznacena
pismenem "e" nebo "box EEx e" (= svorkovnice EEx e).

Kabelové prachodky musi byt schvalené konstrukci. Typ a
rozmér kabelové prachodky musi odpovidat typu a prafezu
kabelu. Stupen ochrany a primér jsou specifikovany v
dokumentaci tykajici se kabelovych prachodek.

Ujistéte se prosim, Ze pfipojeni na svorkovnici je provedeno
presné tak, jak je uvedeno ve schématu, které Ize nalézt
uvnitf pripojovaci skFinky.

Povrchova vzdalenost a izolaéni vzdalenost musi odpovidat
normé EN 50019.

Tésnéni pfipojovaci skfinky musi byt spravné umisténo v
drazkéach k tomu uréenych, aby byla zajiSténa
vzduchotésnost. Netésnost mlize vést k pronikani prachu
nebo vody a tim k riziku smaceni zivych ¢asti.

Motory s ochranou proti vzniceni prachu (dust
ignation proof motors)

Standardni motory maji pfipojovaci skfinku namontovanou na
vrchu s moznosti kabelovych vstupd na obou stranach. Uplny
popis je obsazen v katalogu motoru.

Nepouzité kabelové vstupy musi byt uzavieny patficnymi
ucpavkami podle normy EN 50014 a s krytim IP, jaké je pro
pFipojovaci skfinku.

Kabelové prichodky musi mit minimalné stupen IP jako
motor.

Pfi uzavirani krytu pfipojovaci skfinky se ujistéte, Ze na
povrchovych Stérbinach se neusadil pach, zkontrolujte zda
tésnéni je v dobrém stavu - pokud neni, musi se vyménit za
jiné se stejnymi materialovymi vlastnostmi.

POZOR!

Pokud je pfitomna vybusna atmosféra, neotevirejte
motor ani pripojovaci skfinku dokud je motor horky a
pod napétim.

Demontéz, montaz a previjeni
Postupuijte podle instrukci danych normou IEC 79-19 tykajici
se demontaze, opétné montéze a previjeni.

Kazda operace musi byt provadéna vyrobcem, tj. ABB nebo
povérenou spoleénosti.

Je tfeba mit na pameéti, Ze neni dovolena zadna vyrobni
zmeéna na Castech tvoficich ochranné kryti a €asti zajiStujicich
prachotésnou ochranu. Zajistéte také, aby nikdy, za zadnych
okolnosti, nedoslo k zabranéni vzduchové ventilace.

Previnuti musi vzdy provadét jen dilny certifikované pro EEXx.

PFi opétné montézi koncového krytu nebo pfipojovaci skfinky
ke kostfe zkontrolujte, zda vodici koliky jsou €isté, bez laku a
necistoty, pouze s tenkou vrstvou maziva.

Loziska

Zvla&stni pédi je tfeba vénovat loziskdm. Ta sméji byt
demontovana pomoci stahovékl a montovana zpét za horka
nebo za pomoci specialniho naradi pro ten ucel.

Jak vyménovat loZiska je detailné popsano v separatni
priruéce, kterou Ize dostat v prodejnim oddéleni ABB.

Musi byt dodrZzovany vSechny instrukce na Stitcich
umisténych na motoru.

Poznadmka

Kazdéa oprava provadéna konecnym uzivatelem, pokud
neni vyslovné schvalena vyrobcem, zbavuje vyrobce
zodpovédnosti za shodu.

LV motory / Ex. motory: Navod k pouziti 00-10
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Vyvazeni
Rotor motoru je dynamicky vyvazen.

Standardné se vyvazeni provadi s polovi¢nim perem a hfidel
je oznacena ¢ervenym paskem s textem "Balanced with half
key" (= vyvazeno s poloviénim perem). Aby se zabranilo
vibracim, pak pllka spojky nebo femenice musi byt vyvazeny
po vyfrézovani klinové drazky s poloviénim perem.

PFi vyvazeni s celym perem je hiidel oznacena zlutym
paskem s napisem "Balanced with full key". Aby se zabréanilo
vibracim, pak pllka spojky nebo femenice musi byt vyvazeny
po vyfrézovani klinové drazky bez pera.

V pfipadé vyvazeni bez pera je hfidel oznac¢ena modrym
paskem s napisem "Balanced without key".

Zvlastni instrukce pro motora s
frekvenénim méniéem

Motory ABB s typy ochrany EEx d, EEx de, EEx e (na pfani) a
Ex nA/Ex N nebo EEx nA jsou certifikovany pro pouZziti v
pohonech s ménitelnou rychlosti.

Pouziti motoru s frekvenénim méni¢em musi byt predem
prostudovano. Zkontrolujte, zda motor splfiuje specifikace.
Maximalni zatizitelnost motoru (T = f(N)) a typ nebo
charakteristika ménice jsou uvedeny na pfidavném typovém
Stitku nebo ve zkuSebnim protokolu dodaném s motorem.

Motory s pevnym uzavérem EEx d(e) pracujici s frekvenénim
meéni¢em musi byt vybaveny pasivni teplotni ochranou
(termistory, PT 100). Takova ochrana se doporucuje pro
nejiskfici motory Ex nA/Ex N nebo EEx nA. Konvertor musi
byt schopen zpracovavat informaci dodavanou ochranou.

Loziskové proudy pohond s frekvenénim
ménicéem
Provoz frekvenéniho ménice indukuje pfidavné

vysokofrekvenéni napéti na hrideli, které maze zplsobovat
jiskfeni a vysokofrekvenéni proud, protékajici loZisky motoru.

Motorovy kabel musi byt symetricky a stinény. Motor musi byt
uzemnén a zapojen podle manudlu "Zemnéni a kabelaz
pohonného systému". Stinéni musi byt zapojeno jak ke kostfe
motoru, tak k PE svorce ménice.

Loziskovému napéti a proudu (jiskfeni) musi byt zabranéno
ve vSech Ex-motorech. Aby se zabranilo jiskfeni a vzniku
vysokofrekvenénich loziskovych proudd uvnitf motoru,
doporucuje se prfipojit na vystup ménic¢e vhodné
dimenzovany filtr v pfipadech, kdyz jmenovité napéti je vyssi
jak 600 V. Izolovand loZiska jsou montovana v dale
uvedenych pfipadech:

Velikosti 280-400
I1zolované lozisko na nehnaném konci (N-end = non-drive
end).

Metoda izolace je vyznacena na typovém Stitku, napf.
"INSULATED BEARING IN N-END".

LV motory / Ex. motory: Navod k pouziti 00-10

Zapojeni

Pro vyrovnani potencialu mezi kostrou motoru a hnanym
strojem se u aplikaci s frekvenénim méniéem musi pouzit
externi zemnéni kostry motoru, pokud nejsou oba stroje
montovany na stejné kovové zakladné. Viz manual "Zemnéni
a kabelaz pohonnych systéma".

Pro kostry motoru o velikostech nad IEC 280 pouzijte plochy

vodi¢ 0,75 x 70 mm nebo vodi¢e kruhového prifezu nejméné
2 x 50 mm®. Vzdalenost kruhovych vodiéi od sebe musi byt

nejméné 150 mm.

Kdyz jsou motor a pfevodovka namontovany na spole¢né
ocelovém zékladné, neni zapotfebi ZaAdné vyrovnani
potencialu.

Vyrovnani potencialu

| Deska / pasek
AikmmE é/
, | Tomm

Aby se vyhovélo pozadavkim na elektromagnetickou
slucitelnost (EMC), pouzivejte kabely a konektory schvalené
pro tento Ucel. (Viz instrukce pro frekvenéni ménice).

Kabelv / vodi¢e

min 30 m

Hnany stroj

POZNAMKA: Frekvence kmitani souhlasnych proudt jsou
velmi vysoké, od 10 kHz do 1 MHz, v zavislosti na okamZzitém
nastaveni ménic¢e. Proto se musi dat zvlastni pozor na
vysokofrekvenéni impedanci vodi€e pro vyrovnavani
potencialu. Doporucuje se pouziti na plocho vinutého vodice
nebo médéné tyce. Délka vodiGe musi byt co nejkratsi.

Poznamka
Pro motory se jmenovitym napétim nad 600 V se musi
pouzit filtr du/dt nebo sinusovy filtr.
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Udrzba a mazani

POZOR!

Je tfeba dodrZzovat normy vztahujici se na pfipojovani a
pouzivani elektrickych pfistrojl v prostredi s
nebezpecim vybuchu. S takovym typem pfistroje smi
zachazet jen vysSkoleny personal plné seznameny s
témito normami.

Pred zapocetim prace na motoru nebo na hnaném
zarizeni a podle povahy praci prichazejicich v tvahu
odpojte a zablokujte motor. Zajistéte, ze béhem prace
nebude pfitomen vybusny plyn nebo prach.

32 000 - 45 000 provoznich hodin u 4-pélovych stroji ¥,
16 000 - 26 000 u 2- a 2/4-polovych stroji.”

KratSi ¢asy plati pro kostry vétSich rozméra.

Y Podle aplikace a zatéZovacich podminek, viz pFislusny
katalog vyrobkd.

Provozni doby vertikédlné umisténych motord jsou polovicni,
nez jak je shora uvedeno.

Motory se systémem pfimazavani

VSeobecnéa kontrola

1. Kontrolujte motor v pravidelnych intervalech. Pravidelnost
kontrol zavisi na Urovni vihkosti okolniho vzduchu a na
mistnich povétrnostnich podminkach. To maze byt
zpocatku stanoveno experimentalné, coz pak musi byt
pfisné dodrzovano.

2. Udrzujte motor Cisty a zajiStujte volnou ventilaci vzduchu.
Je-li motor pouzivan v praSném prostfedi, musi byt
ventilaéni systém pravidelné kontrolovéan a Cistén. U DIP
motorud respektujte specifikaci prostfedi uvedenou v normé
EN 50281-1-2.

3. Kontrolujte stav tésnéni hfidele (napf. V-krouzek na
radialnim tésnéni) a vyménte jej pokud je potfeba. U DIP
motor( musi byt krouzek vyménén nejméné jedenkrat za
rok, v zavislosti na podminkach okolniho prostredi, jak
bylo shora uvedeno (1).

4. Kontrolujte stav pfipojeni a montéznich a pfipeviiovacich
Sroubu.

5. Kontrolujte stav lozZisek poslechem neobvyklych hlukd,
mérenim vibraci, kontrolou spotfebovaného maziva nebo
SPM monitorovanim loziska.

Pfi znamkéch opotrebeni rozeberte motor, pfezkouSejte dily a
pokud je potfeba, vymérite je. Pfi vyméné lozisek DIP motoru
musi byt loZiska vyménéna za originélni typ. Tésnéni hfidele
se musi pfi vymeéneé loZisek také vymeénit: za tésnéni stejné
kvality a stejnych charakteristik jako origindl.

U motorl s pevnym zavérem pravidelné otacejte ryhovanou
hlavou odvodnovaci zatky (pokud je instalovana), aby se
predeSlo zadfeni. Tato operace musi byt provadéna za klidu
motoru. Pravidelnost kontrol zavisi na vihkosti okolniho
vzduchu a na mistnich povétrnostnich podminkach. To muaze
byt zpo¢atku stanoveno experimentalné, dale pak musi byt
pfisné dodrzovano.

Mazani

Typy lozisek jsou specifikovany v pfislusnych katalozich
vyrobk(. Na motorech o velkosti vétSi jak 160 je typ loziska
uveden na typovém Stitku.

Motory s trvale (dlouhodobé) mazanymi lozisky
Motory s kostrou velkosti 180 jsou normalné vybaveny trvale
namazanymi lozisky typu 1Z nebo 2Z.

Smérné hodnoty v poctu provoznich hodin pro pfimérené
mazani podle L1, pfi teploté okoli 25 °C, jsou nasleduijici:

POZOR!
Dejte pozor na rotujici ¢asti

Postup pfimazavani:

- Odstrante vystupni zatku mazani, pokud je instalovana.

- Natlacte Cerstvy tuk do loZiska, az stary tuk bude z loZiska
vytlacen.
Nechejte motor bézet 1-2 hodiny, aby se loziska zbavila
prebyteéného tuku. Uzavrete zatku mazaciho vystupu
(pokud je instalovana).

Pfimazavejte motory pfi béhu. Pokud to neni mozné, je
mozné pfimazéavat pfi stojicim motoru. V takovém pfipadé
pouzijte jen polovinu mnoZzstvi maziva, pak nechejte motor
béZet po dobu nékolika minut na piné otacky. Po zastaveni
motoru mize byt zbytek mnoZzstvi natlaéen do motoru, az je
stary tuk vytlacen.

Po 1-2 hodinach béhu uzaviete mazaci vystup zatkou (pokud
je).

Vystupni mazaci zatka musi byt trvale odstranéna pfi
automatickém mazani.

Pokud je motor vybaven informaénim Stitkem mazani,
postupuijte podle udanych hodnot; jinak pouzijte hodnoty
uvedené v nasledujici tabulce.

Cilem ABB je stanovit intervaly mazani lozisek takové, aby
byla v prvni fadé zajiSténa bezpecénost provozu. To jest, proc¢
postupujeme podle principu L1 (to znamena Ze pro 99%
motoru jsou tyto intervaly dostacuijici). Podle principu L1 jsou
mazaci intervaly nasledujici:

Velikost | MnoZst. | 3600 3000 1800 1500 1000 500-900
tuku ot./min ot./min ot./min ot./min ot./min ot./min
g/lozZisko
Kuliékova loziska
Intervaly mazani v provoznich hodinach

112 10 10000 13000 18000 21000 25000 28000

132 15 9000 11000 17000 19000 23000 26500

160 25 7000 9500 14000 17000 21000 24000

180 30 6000 8000 13500 16000 20000 23000

200 40 4000 6000 11000 13000 17000 21000

225 50 3000 5000 10000 12500 16500 20000

250 60 2500 4000 9000 11500 15000 18000

180 70 2000 3500 8000 10500 14000 17000

315 90 2000 3500 6500 8500 12500 16000

355 120 1200 2000 4200 6000 10000 13000

400 120 1200 2000 4200 6000 10000 13000

LV motory / Ex. motory: Navod k pouziti 00-10
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Velikost | MnoZst. | 3600 3000 1800 1500 1000 500-900
tuku ot./min ot./min ot./min ot./min ot./min ot./min
g/loZisko
Véleckova loZiska
Intervaly mazani v provoznich hodinach

160 25 3500 4500 7000 8500 10500 12000

180 30 3000 4000 7000 8000 10000 11500

200 40 2000 3000 5500 6500 8500 10500

225 50 1500 2500 5000 6000 8000 10000

250 60 1300 2000 4500 5700 7500 9000

180 70 1000 1700 4000 5300 7000 8500

315 90 1000 1700 3300 4300 6000 8000

355 120 400 1000 3000 3000 5000 6500

400 120 400 1000 3000 3000 5000 6500

Intervaly mazani vertikalnich motoru jsou poloviéni shora
uvedenych.

Mnozstvi tuku uvedené v tabulce musi byt zdvojnasobeno, je-
li pouZit systém automatického pfimazévani.

Tabulkové hodnoty jsou na bazi motoru béziciho pfi
jmenovitém vykonu a teploté okoli kolem +25 °C (pfiblizna
teplota lozisek 80 °C). Hodnoty se musi délit na pal pfi
prirdstku teploty loZiska o 15 °C a mohou byt zdvojnasobeny
pfi sniZeni teploty okoli o 15 °C.

POZOR!
Maximalni provozni teplota maziva a loZisek nesmi byt
prekrocena.

Provoz pfi vySSich rychlostech, napf. v aplikacich s méni¢em
kmitoCtu nebo niZsi rychlosti s velkym zatiZzenim, bude
vyzadovat kratSi mazaci intervaly. V takovém pfipadé
konzultujte s prodejnim oddélenim ABB.

Také vhodnost lozisek pro provoz pfi vySSich ota¢ek musi byt
ovérena.

Maziva

PFi pfimazavéani pouzivejte pouze speciélni maziva pro
kulickové lozZiska s nésledujicimi vlastnostmi:

- tuk vysoké kvality s komplexnim lithiovym mydlem a s
mineralnim nebo PAO olejem

- zakladni viskozita oleje 70-150 cST pfi 40 °C

- konzistence NLGI stuperi 2 nebo 3

- teplotni rozsah -60 °C...+140°C, trvale.

Tuk se spravnymi vlastnostmi je k dostani u hlavnich vyrobcu
maziv.

Nasledujici (nebo podobné) typy tukl vysokych kvalit 1ze
pouzivat

Esso Unirex N2 nebo N3

Shell Albida EMS 2

SKF LGHQ 3

Mobil Mobilith SHC 100
Kliber Kluberplex BEM 41-132

LV motory / Ex. motory: Navod k pouziti 00-10

POZNAMKA! Pro vysokorychlostni stroje pouZivejte
vysokorychlostni oleje, jako napf. pro 2-pélové stroje typu
M2/M3_355 a 400, u nichZ rychlostni faktor (Dm x n, kde Dm
= pramérny pramér loziska ,mm; n = otacky/min) je vySsi nez
400 000. Lze pouzit nasledujici nebo podobna maziva:

Kluber Asonic GHY 72
Kluber Asonic HQ 72-102
Shell Albida EMS 2

Esso LT2

Mobil Mobilith SHC 100

Nésledujici normalni typy tukd mohou byt pouZity, kdyz
mazaci interval je polovi¢ni (tyto typy tukd nesmi byt pouZity
pro teploty loZisek nad 100 °C)

Esso Beacon 2 nebo 3

Shell Alvanioa RL2 nebo RL3
SKF LGMT 2 nebo 3

Mobil Mobilux 2

Kluber Centoplex 2

BP Energrease LS2

Pfi zméné maziva, kdy kompatibilita maziva neni zfejma,
konzultujte s prodejnim oddélenim ABB.

Vysoce zatizena nebo pomalu se otacejici loziska vyzaduji
mazivo EP.

Kdyz je teplota okoli pod -25 °C nebo nad + 55 °C nebo
teplota loziska je nad 110 °C, konzultujte s prodejnim
oddélenim ABB o vhodném mazivu.

POZOR!

Mazivo muze zpUsobit podrazdeni kize a ocni zanéty.
Dodrzujte vSechna bezpecénostni opatfeni specifikovana
vyrobcem.

Nahradni dily
N&hradni dily musi byt originalni dily, dodané a prezkousené
ABB.

Musi byt respektovany pozadavky specifikované v normé IEC
79-19.

PFi objednavani nahradnich dild se musi uvést Gplny nazev a
kod vyrobku, jak je uveden na typovém Stitku.

Je-li motor opatfen vyrobnim ¢&islem, pak musi byt uvedeno i
toto Eislo.
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Okolni prostredi

Urove#i hluku
Malé stroje maji hladinu akustického tlaku nepfesahuijici 70
dB(A).

Nésledujici tabulka ukazuje katalogové hodnoty hladiny
akustického tlaku ve vzdalenosti 1 m od povrchu stroje.

Velikost Orientacni hladina akustického tlaku, dB(A)
kostry 2-pblovy | 4-p6lovy | 6-pélovy | 8-pdlovy
132 69 59 61 56
160 69 62 59 59
180 69 62 59 59
200 72 63 63 60
225 74 66 63 63
250 75 67 63 63
280 77 68 66 65
315 80 71 68 72
355 83 80 75 75
400 83 80

Hodnoty pro specifické stroje Ize nalézt v pfisluSném katalogu
vyrobk{. Tolerance + 3 dB(A)

Hodnoty v tabulce se vztahuji k podminkach sinusového
napajeni 50 Hz .

Pro 60 Hz sinusovy zdroj pri¢téte 4 dB(A) ke shora uvedenym
hodnotéam.

Pro hladiny akustického tlaku pfi nesinusovém napéjeni
kontaktujte ABB.

10

Dalsi informace:

U motort se symbolem CE na vyrobnim Stitku a s ohledem na
prilohu 10 Smérnice 94/9/CE, je adresa vyrobce, pokud neni
na typovém Stitku, indikovana ve vyrobnim kodu na typovém
Stitku nasledujicim zpGsobem:

Kaéd vyrobku

3 GBA312210-ADA
Poz. 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14
Typ motoru Velikost Poz. 14

kostry
M2JA/M2KA 80-250 B
280-400 A
M3JP/M3KP 80-400 G
M2BA, EEx e 160-250 A
280-400 E
M3HP, EEx e 160-400 G
M2BA, Cat 2D, Cat 3D 71-132 Anebo C
160-250 E
280-400 A
M3GP, Cat 2D, Cat 3D 160-400 G

Adresa vyrobce nebo autorizovaného zastupce odpovidajici pismenu
uvedenému v tabulce ve sloupci Poz.14:

ABB Motors Oy

P.O. Box 633, FIN - 65101 Vaasa, Finland

M2AA/M3AA. EEx e 90-180 B
MBT, EEX x 200-250 B
M2AA/M3AA, Cat 2D, Cat 3D 90-180 B
MBT, Cat 2D, Cat 3D 200-250 B

Adresa vyrobce nebo autorizovaného zastupce odpovidajici pismenu
uvedenému v tabulce ve sloupci Poz.14:

ABB Motores S.A.

P.O. Box 81, E-08200 Sabadell, Spain

M2AA/M3AA, EEx e 63-100 A

Adresa vyrobce nebo autorizovaného zastupce odpovidajici pismenu
uvedenému v tabulce ve sloupci Poz.14:

ABB Motors A/S

Petersmindevej 1, DK-5000 Odense C, Denmark

M2AA/M3AA, EEx e 112-250 A

Adresa vyrobce nebo autorizovaného zastupce odpovidajici pismenu
uvedenému v tabulce ve sloupci Poz.14:

ABB Motors AB

S-721 70 Vasterds, Sweden
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Nasledujici instrukce nepokryvaji vSechny mozné detaily nebo variace zafizeni, ani vSechny mozné podminky, se kterymi
se Ize setkat pfi instalaci, provozovani a drzbé. Pokud by byly zapotfebi dalSi instrukce, obratte se prosim na nejblizsi

prodejni oddéleni ABB.

Schéma vyhledavani zavad motoru
Servis motort a jakékoliv vyhledavéani zavad musi byt provadéno kvalifikovanym persondlem, majicim pro to patfiéné

naradi a vybaveni.

ZAVADA

PRICINA

CO UDELAT

Motor nechce spustit

Spélené pojistky

Vymérite pojistky, pouZijte spravny typ a rozmér

Vypinani pfi pretizeni

Zkontrolujte a resetujte jisti€ ve spoustéci

Nespravné napajeni

Zkontrolujte, zda souhlasi napajeci napéti s napétim
uvedenym na typovém Stitku.

Nespravné pripojeni sité

Zkontrolujte pfipojeni sité se schématem zapojeni,
dodanym s motorem.

PreruSeny obvod vinuti nebo
ovladaciho spinace

Pozné se podle hu€eni pfi sepnutém spinadci.
Zkontrolujte, zda nejsou uvolnéné spoje. Také se
ujistéte, Ze vSechny ovladaci kontakty spinaji.

Mechanicka zavada

Zkontrolujte volné ota¢eni rotoru a pohonu. Zkontrolujte
loZiska a jejich namazani.

Zkratovany stator
Spatné pfipojeni civky statoru

Indikovano spélenymi pojistkami. Motor se musi
previnout.

Defektni rotor

Podivejte se po zlomenych ty¢ich nebo koncovych
krouZzcich.

Motor muZe byt pretizen

ZmensSete zatizeni.

Motor je zablokovéan

Jedna faze muze byt rozpojena

Zkontrolujte vedeni zda nechybi fazové napéti.

Spatna aplikace

Zméiite typ nebo velikost. Konzultujte vyrobce.

Pretizeni

Snizte zatizeni

Nizké napéti

Ujistéte se, Ze napéti uvedené na typovém Stitku je
dodrzeno. Zkontrolujte pfipojeni.

Rozpojeny obvod

Vypalené pojistky, zkontrolujte relé pro pretizeni, stator
a tlacitka.

Motor se rozebéhne,
ale pak se zastavi

Vypadek napéjeni

Hledejte uvolnéné pfipojeni na sit, pojistky a ovladani.

Motor se nerozebéhne
na vyssi otacky

Nedobra aplikace

Konzultujte s dodavatelem vhodny typ.

Napéti na svorkach motoru
pfiliS nizké z divodu poklesu
sité

Pouzijte vySSi napéti nebo vyssi transformaéni stupen
nebo snizte zatizen. Kontrolujte spoje. Zkontrolujte, zda
je spravny prurez vodicu.

Pocatecni zatizeni pfiliS vysoké

Zkontrolovat dimenzovani motoru s hlediska zatéze pfi
startu.

Zlomené rotorové tyce
nebo uvolnény rotor

Podivejte se po prasklinach u krouzku. Asi bude
potfeba novy rotor, protoZe opravy jsou pouze do¢asné.

Rozpojeny primarni obvod

Lokalizujte pfistrojem misto zavady a opravte.

Motoru ma dlouhy
rozbéh a/nebo odebira
velky proud

Prekrocené zatizeni

Snizte zatéz.

Nizké napéti béhem startu

Zkontrolujte na vysoky odpor. PouZzijte vétsi priifez
vodice.

Defektni klec rotoru

Vyméite rotor.

PFiliS nizké privedené napéti

PoZzadejte dodavatele proudu o zvySeni napéti.

Spatny smér rotace

Spatna sekvence fazi

Prohodte pfipoje na motoru nebo v rozvadéci.

LV motory / Ex. motory: Navod k pouziti 00-10

11

PDF vytvofeno zkuSebni verzi pdfFactory Pro www.fineprint.cz



http://www.fineprint.cz

ZAVADA

PRICINA

CO UDELAT

Motor se prehfiva, i
kdyZ je malo zatizen

Pretizeni

Snizte zatizeni

Vétraci otvory kostry mohou byt
ucpany nedistotou a zabranovat tak
proudéni vzduchu

Uvolnéte ventila¢ni otvory a zkontrolujte trvaly proud
vzduchu z motoru.

Jedna faze napajeni motoru muaze byt
Z rozpojena

Zkontrolujte, zda jsou vSechny pFivody dobfe pfipojeny.

Uzemnéna civka

Lokalizujte a opravte.

Nevyvazené napéti na svorkach

Zkontrolujte, zda jsou dobré vSechny pfivody, spoje a
transformatory.

Motor vibruje

Motor neni dobre nastaven

Nastavte motor znovu.

Malé tuhost zakladny

Zesilte zékladnu.

Nevyvazena spojka

Vyvazte spojku

Hnané zafizeni neni vyvazené

Vyvazte hnané zafizeni.

Vadna loziska

Vymeérite loZiska.

LoZiska Spatné sefizend

Sefidte znovu loZiska.

Vyvazovaci hmoty jsou posunuté

Znovu vyvazte motor.

Nesouhlas vyvazeni rotoru a spojky
(pul pera, celé pero)

Znovu vyvaZzte spojku nebo motor.

Vicefdzovy motor bézi na jednu fazi

Vyhledejte rozpojeny obvod.

Prilis velika axialni vile

Nastavte lozisko nebo pfidejte podlozku.

Skrabavy hluk

Ventilator dfe o kryt

Nastavte spravnou vzdalenost.

Ventilator nardzi do izolace

Uvolnéte drahu vétraku.

Uvolnéné zakladna

Utahnéte pfipeviiovaci Srouby.

Hluény chod

Nestejna vzduchova mezera

Zkontrolujte a opravte pfipevnéni krytu loZiska,
resp.loZiska.

Nevyvazeny rotor

Znovu vyvazte.

Teplota lozZisek pFilis

Ohnuta nebo poskozend hridel

Narovnejte nebo vymeérite hfidel.

vysoka Nadmérné napnuti femene ZmenSete napnuti femene.
Remenice pfilis daleko od osazeni Posunte femenici blize k lozisku motoru.
hfidele
PFiliS maly prdmér femenice Pouzijte vétSi femenici.
Spatné sefizeni Opravte sefizeni pohonu.
Nedostateéné namazani UdrZujte spravnou kvalitu maziva v loZisku.
Snizena kvalita nebo znedisténi Odstrarnite staré mazivo z loziska, vyperte dikladné
maziva loZisko v petroleji a napliite novym mazivem.
PFebytek maziva Snizte mnoZstvi maziva. LoZisko nesmi byt vice jak z
1/2 plné.
Pretizené lozisko Zkontrolujte sefizeni, axialni a radialni tah.
Rozbita kulicka nebo hruba drazka Vyméiite loZisko, nejprve dukladné vycistéte kryt.
12 LV motory / Ex. motory: Navod k pouziti 00-10
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Obr. 2 Femenovy pohon
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Obr. 3 Montaz spojky nebo Femenice
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